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Warnung

Hinweis

Dieses Symbol weist darauf hin, dass vor allem mit Gefahren fiir Personen
sowie Umwelt und/oder mit erheblichen Sachschaden zu rechnen ist
(Lebensgefahr, Verletzungsgefahr), wenn die entsprechenden Vorsichts-
maBnahmen nicht getroffen werden.

Dieses Symbol kennzeichnet keine Sicherheitshinweise, sondern Infor-
mationen zum besseren Verstindnis des Sachverhaltes.

Beachten Sie bei allen Arbeiten an dem Gerat die nationalen Sicherheits-
und Unfallverhiitungsvorschriften und die nachfolgenden Sicherheitshin-
weise in dieser Betriebsanleitung.
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1. Allgemeine Hinweise

In den folgenden Kapiteln erhalten Sie alle notwendigen Informationen zum Betrieb des
Prazisions-Druckcontroller CPC8000.

Sollten Sie weitere Informationen wiinschen, oder treten besondere Probleme auf, die in der
Betriebsanleitung nicht ausfuhrlich behandelt werden, erhalten Sie Auskunft unter folgender
Adresse:

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander Wiegand Strasse

D-63911 Klingenberg

Tel. +49-(0)9372/132-9986

Fax. +49-(0)9372/132-217

E-mail: testequip@wika.de

Die Gewabhrleistungszeit fir den Prézisions-Druckcontroller CPC8000 betragt 24 Monate ab
dem Tag der Auslieferung, gemaB den allgemeinen Lieferbedingungen des ZVEI.

Samtliche Garantieansprlche verfallen, bei unsachgemaBer Handhabung bzw. bei Nichtbeach-
tung der Betriebsanleitung oder bei dem Versuch das Gerét zu 6ffnen.

AuBerdem weisen wir darauf hin, dass der Inhalt dieser Betriebsanleitung nicht Teil einer
friheren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage oder Rechtsverhéltnisses ist oder diese
abandern soll. Sdmtliche Verpflichtungen der WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG ergeben
sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag und den Allgemeinen Geschaftsbedingungen der WIKA
Alexander Wiegand SE & Co. KG.

WIKA ist ein eingetragenes Warenzeichen der WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG. Firmen-
oder Produktnamen, die in diesem Handbuch erwahnt werden, sind eingetragene Warenzei-
chen dieser Hersteller.

Die beschriebenen Gerate entsprechen in ihren Konstruktionen, MaBen und Werkstoffen dem
derzeitigen Stand der Technik. Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir
uns vor, ohne den Zwang umgehend darauf hinzuweisen.

Eine Vervielfaltigung dieses Handbuches oder Teilen davon ist untersagt.

Firmware - Betriebsanleitung-VersionsschlUssel

Betriebsanleitung Firmware
V1.1 V1.9.0

V12 V1.91

V1.3 <V1.11.1.27
V14 >V 2.0.0.0
V15 >V 2.0.1.5

© 2003 Copyright WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG. Alle Rechte vorbehalten.
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2. Sicherheitshinweise

2.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Fir ein sicheres Arbeiten mit dem Gerat muss der Betreiber insbesondere sicherstellen, dass

das Gerat nur bestimmungsgemaB genutzt wird (vergl. den Abschnitt "3.1 Bestimmungsge-
maBe Verwendung" im Kapitel "3. Produktbeschreibung"), sowie keine gefahrlichen Medien
verwendet und sdmtliche technischen Spezifikationen eingehalten werden.

Sicherheitsmechanismen existieren, die eine Gefahrdung von Mensch oder Gerat durch
unzuldssige Druckbeaufschlagung sowie durch das Entweichen vom verwendeten Druck-
medium ausschlieBen.

das Geréat und alle beteiligten Komponenten nur in einwandfreiem, funktionstlichtigem
Zustand betrieben werden, eine vorschriftsmaBige Installation und Inbetriebnahme vorge-
nommen wurde und dass regelmaBige Wartungen durchgeflihrt werden.

die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und vollstdandig am Einsatzort des
Gerates zur Verflgung steht, eine entsprechende Erste-Hilfe-Ausristung vorhanden ist und
bei Bedarf jederzeit Hilfe zur Stelle ist.

jeweils nur daflr autorisiertes und qualifiziertes Personal das Gerét bedient, wartet sowie
Instand setzt und mit geeignetem Schutz gegen mégliche Gefahren ausgeristet ist.

der Bediener bzw. die Bedienerin des Geréates regelméBig in allen zutreffenden Fragen von
Arbeitssicherheit, Erste-Hilfe und Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanlei-
tung und insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Transport, fachgerechte Lagerung, Aufstellung, Montage und bestim-

mungsgemaBen Gebrauch sowie sorgfiltige Bedienung und Instandhaltung
Warnung  in regelmaBigen Abstanden voraus.

Ein anderer Betrieb als der in der folgenden Anleitung beschriebene ist

bestimmungswidrig und muss deshalb ausgeschlossen werden.

f Der einwandfreie und sichere Betrieb dieses Gerétes setzt sachgemaBen

Das CPCB8000 ist stets mit der, fiir ein elektronisches Prazisionsgerat, erfor-
derlichen Sorgfalt zu behandeln (Vor Nasse, StéBen, starken Magnetfelder,
statische Elektrizitadt und extremen Temperaturen schiitzen, keine Gegen-
stiande in das Gerit bzw. Offnungen einfiihren).

Das Gerat wird liber das Netzkabel mit einer fiir Menschen gefahrlichen
Spannung versorgt. Selbst nach der Trennung vom Netz kénnen aufgrund
von Kapazitiaten kurzzeitig gefahrliche Spannungen vorliegen. Obwohl die
an der Riickseite ausgefiihrten Kontakte der integrierten Relais nur fiir
kleine elektrische Leistungen zugelassen sind, kénnen an ihnen im Fehler-
fall gefahrliche Spannungen oder Stréme auftreten.

WIKA Betriebsanleitung Préazisions-Druckcontroller - Version 1.5
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Warnung

Hinweis

Am Gerat kdnnen im Fehlerfall aggressive Medien mit extremer Temperatur
und unter hohem Druck oder Vakuum anliegen.

An jedem Druckanschluss kann Medium unter hohem Druck bzw. Vakuum
auftreten. Durch Gasdruck beschleunigte Gegenstande stellen eine Gefahr
dar. Medien, die dem Gerét entweichen, kénnen fiir Mensch und Umwelt
eine Gefahr darstellen.

An der Riickseite befindet sich ein Liifter (bewegliches Teil). Es muss an
dieser Stelle fiir ausreichend Luftzirkulation gesorgt werden, damit die nach
auBen geleitete Warme abtransportiert werden kann.

Bei Beschadigung des Displays konnen Glassplitter eine Gefahr darstellen.

Bei Arbeiten mit oder am Geréat hat das Personal entsprechenden Schutz,
wie eine Schutzbrille, zu tragen. Ab 40 bar ist auBerdem Gehdrschutz erfor-
derlich, falls nicht durch andere entsprechende MaBnahmen eine Gefahr-
dung des Anwenders vermieden wird.

Kénnen Stérungen mit der Hilfe der Betriebsanleitung nicht beseitigt
werden, ist das Gerat unverziiglich auBer Betrieb zu setzen und gegen
versehentliche Inbetriebnahme zu schiitzen. AuBerdem sind Vorgesetzte
und autorisiertes Servicepersonal sofort zu informieren.

Reparaturen diirfen nur vom Hersteller durchgefiihrt werden. Eingriffe und

Anderungen am Gerit sind unzulissig.

Weitere wichtige Sicherheitshinweise befinden sich in den einzelnen Abschnitten
dieser Anleitung.

2.3 Sicherheitshinweise betreffend des Betriebes

Hinweis

A

Warnung

Das Geréat darf nur von dafur ausgebildeten und befugten Personen bedient
werden, die die Betriebsanleitung kennen und danach arbeiten kénnen! Es ist
stets eine Schutzbrille zu tragen.

Vor der Beaufschlagung des Gerates mit Druck muss der Betreiber
samtliche Anschliisse und Geréat auf sichtbare Schaden tberpriifen
und sich vergewissern, dass Gerét und alle beteiligten Komponenten in
einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand sind.

Das Geréat darf nur bestimmungsgeman genutzt werden. Die technischen
Spezifikationen in dieser Betriebsanleitung sind einzuhalten. Eine unsach-
gemaBe Handhabung oder ein Betreiben des Gerétes auBerhalb der
technischen Spezifikationen macht die sofortige Stilllegung und Uberprii-
fung durch einen autorisierten WIKA-Servicemitarbeiter erforderlich.

Das verwendete Druckmedium muss den Anforderungen der Betriebsanlei-
tung entsprechen.

WIKA Betriebsanleitung Prézisions-Druckcontroller - Version 1.5 7
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Warnung

Der Versorgungsdruck am SUPPLY HIGH-Port ist dem Geréat jeweils so
bereitzustellen, dass seine Héhe keine Gefdhrdung fiir den jeweils am
TEST-Port angeschlossenen Priifling darstelit.

Temperaturen liber 40 °C im Inneren des Gerates kénnen zu Schaden oder
Fehlfunktionen fiihren.

Wird die Uberlastgrenze der integrierten Sensoren iiberschritten, kann dies
zu einer direkten Personengefahrdung durch berstenden Komponenten
oder zu Personengefdahrdung aufgrund resultierender Fehlerstrome fihren.
Das Gerit ist sofort auBer Betrieb zu nehmen und die entsprechenden
Stellen zu informieren.

Uber den riickseitig angebrachten Druckausgang VENT-Port, ggf. TEST-
Port und SUPPLY LOW-Port kann Medium unter hohem Druck schlagartig
austreten.

Am SUPPLY LOW-Port tritt Medium schlagartig aus, wenn vom aktuellen
Druck ausgehend zu einem kleineren Druck heruntergeregelt wird.

Am VENT-Port wird dies via SETUP-Meniipunkt: Reglerparameter manuell
durch die "Messmodus/Entliiften"-Funktion sowie beim Ausschalten des
Gerates oder bei einem Stromausfall automatisch erzwungen. System
bedingt wird dieser Zustand bei einer Sollwertvorgabe 0 und aktivierter
"AutoVENT an" Funktion (im gleichen Menii) erzwungen.

Vom Betreiber miissen geeignete Schutzmechanismen vorgesehen werden,
damit keine Gefahr durch ausstromendes Medium, starke Gerauschbil-
dung, etc. fiir Mensch, Gerat oder Umwelt entstehen kann. Hierbei sind die
entsprechenden Umwelt-Vorschriften zu beachten.

Da an der Riickseite liber die Druckanschliisse Druck entweicht, muss
sichergestellt werden dass sich keine Personen an der Riickseite aufhalten,
bzw. dass dieser via Rohrleitung gefahrenfrei abgefiihrt wird.

Die Grenzwerte fiir Strom und Spannung der integrierten Relais diirfen
nicht Giberschritten werden und die Relais diirfen keinen direkten oder
indirekten Einfluss auf kritische Prozesse ausiiben. AuBerdem diirfen durch
ihren Ausfall keine geféahrlichen Situationen entstehen.

WIKA Betriebsanleitung Préazisions-Druckcontroller - Version 1.5
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3. Produktbeschreibung

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der CPC8000 ist ein pneumatischer Prazisions-Druckregler, ausgestattet mit einem bzw. zwei
Prazisions-Drucksensoren und Regelstrecke. Alle Druckanschllsse sind an der Rlckseite des
Gerates herausgefihrt.

Das Gerat kann dazu verwendet werden, um am TEST-PORT hochgenau einen Druck anzure-
geln (CONTROL-Mode) oder um einen am TEST-PORT angelegten Druck hochgenau zu
messen (MEASURE-MODE).

Ist ein barometrischer Referenzsensor integriert kann Gber SETUP-Menipunkt: Sensoreigen-
schaften die angezeigte Druckart gewechselt werden: Absolutdruck <=> Uberdruck.

ben werden. Werkstattluft sollte vermieden werden und geféahrliche Medien

nach Artikel 2 Absatz 2 der Richtlinie 67/548/EWG sind als Druckmedium
Warnung unbedingt zu vermeiden.

Der Versorgungsdruck am SUPPLY HIGH-Port darf nur leicht iiber dem

Endwert des Controllers liegen (siehe Kapitel: "3.9 Technische Daten").

f Der Controller darf nur mit sauberer trockener Luft oder Stickstoff betrie-

Vorzugsweise sollte das Druckmedium verwendet werden, das bei der Kalibrie-
rung als Druckubertragungsmittel verwendet wurde (siehe mitgeliefertes
Kalibrierzertifikat).

Hinweis

Die angegebenen Grenzwerte der einzelnen Drucksensoren, sowie alle
anderen, in dieser Betriebsanleitung genannten, technischen Spezifikati-
onen missen ausnahmslos eingehalten werden.

>

Warnung
Extrem schnelle Druckdnderungsraten stellen eine Gefahr fiir die Sensorik

dar. Speziell, wenn sie zu einem internen Druck fiihren (selbst kurzzeitig),
der Giber dem Endwert des Controllers liegt, da sie eine hohe mechanische
Beanspruchung fiir die Sensorik bedeuten. Ein Schutz durch die integrierte
Uberlastvorrichtungen kann in diesem Fall nicht gewéhrleistet werden, da
eine gewisse Reaktionszeit bis zur Aktivierung benétigt wird.

Kalibrierzertifikat (sieche Anlage). Bei unsachgeméaBer Handhabung oder beim
Uberschreiten der, in dieser Betriebsanleitung genannten, technischen Spezifika-
tionen, ist eine Rekalibrierung und ggf. Justierung erforderlich. In diesem Fall ist
das Gerét unverziglich zum Hersteller zurtick zusenden.

@ Alle integrierten Drucksensoren besitzen, flr die gesamte Messkette ein
Hinweis

geeignet.

Das CPC8000 stellt kein Sicherheitsbauteil nach der Druckgeréaterichtlinie
dar und darf auch nicht als solches eingesetzt werden.

Wird das CPC8000 nicht dieser Betriebsanleitung gemaB verwendet, so ist
kein sicherer Betrieb des Gerates gewahrleistet.

f Das Gerit ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Warnung

Fiir alle Personen- und Sachschéaden, die aus nicht bestimmungsgemaBer
Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller sondern der Betreiber des
Gerates verantwortlich!

WIKA Betriebsanleitung Prézisions-Druckcontroller - Version 1.5 9
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3.2 Aufbau

Der Préazisions-Druckcontroller CPC8000 besteht aus den Haupt-Baugruppen:

einem bzw. zwei Prézisions-Drucksensoren, einem bzw. zwei Uberstrémventilen als Uberlast-
schutz, Mess- und Regelelektronik, zwei via Schrittmotoren gesteuerte Dosierventile, drei bzw.
vier Magnetventilen, Auswerteeinheit, Display, Folientastatur, RS-232 und IEEE-488.2 Schnitt-
stelle, Gerateinnenraum-Temperaturfihler, Lifter, acht Relais (funf flr interne Verwendungen
und drei frei verfigbar) und dem Gehéduse, welches als stapelbares Tischgehduse oder als 19"-
Einschubgehause verflgbar ist. Optional ist ein barometrischer Referenzsensor erhéltlich.

Frontseite:
Einschubstreifen mit Info
Uber den Messbereich
PR
bzw. die Messbereiche
—
(Sﬂ@< Hauptschalter
=] NOLO) (Netzspannung)
&> ® =
. AN A
E @ @ CHE
A (&2 © R
€
\v/ \/
Display Tastatur Regler-Bedienfeld
Rickseite:
Netz-
eingangs- Relais-
buchse ausgange RS-232 IEEE-488.2
/
Y Y
OE <~
D WIKA
Lufter o oC Do <— Serviceanschliisse
() ()
~7 ~7

SUPPLY  SUPPLY VENT-  Ref-PORT  TEST-
HIGH LOW PORT  (Optional)  PORT

Diese Abbildungen zeigen ein Tischgerat
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3.3 Systemkonzeption: 1-Bereichs Controller CPC8000-L/-X

i Front
i1 Panel
A i E
SUPPLY e AN |
High ‘*—’5-},7—@ N R S 4| Displa
g Filter- S i i =
element
SUPPLY= N\
Low " T < bl RS-232
i Regek L——[" "} Embedded
TERT ﬂ ventile o 1 PC
Port * = Hg IEEE
< 4482
Mo ]
TEST._ L E i
Port I:.;t,er s > Relais 1
= ’ Prazisions- i Relais 2
element . - -
:'::ngrgEr:r:— Drucksensor - >4 Relais 3
. P, .- Relais 4
Ref. Pam o H >4 Relais 5
o ® U 2 - Relais 6
{optional) optional: }: Relais 7
barometr. 158 :
Sensor ' -1 Relais 8
Lufter &
U L1 Temperatur-
T Sensor

Wirkschema und Pneumatikplan

* Optional sind auch alle Referenzports der Prazisions-Drucksensoren < 4 bar mit diesem Port verbunden

Anschluss-Tabelle

SUPPLY SUPPLY VENT TEST Ref.

HIGH LOwW Port Port Port
Druckversorgung Regelbereich | Regelbereich

(siehe: Technische | 20 bar <0 bar Atmosphére Prifling Atmosphére
Daten) Atmosphére Vakuum

Magnetventil-Zustandstabelle

Ventil A B C
SUPPLY HIGH VENT Port Regelventile/Sensor
Zustand (NC) (NO) (NO)
Mess-Modus Zu Zu Zu
Regel-Modus offen zu offen
VENT-Modus zZu offen offen
Stromlos zZu offen offen

WIKA Betriebsanleitung Prézisions-Druckcontroller - Version 1.5 11
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3.4 Systemkonzeption: Dual-Range Controller CPC8000-DL/-DX

A Front
"1 Panel
A |
SUPPLY | .. < |
High ‘—‘i.j,?—ﬁ N T 44 Displa
¢ Filter- ~5 i v wy
element @
SUPPLY
@& N .
Low i e M bl RS-232
B Regel- L—]" "} Embedded
il “I
VENT _ E ventile CE PC
Port — iH L) [EEE
< 4482
Sensor 1
TEST _ | . =
—f i :
Port F'i‘“’er_ A D S >4 _Relais 1
element - =::’ Relais 2
= e S 3”F~°;Uf 2 > Relais 3
Uber- . | L1 Relais 4
4 Ub :
\ A D LS -t Relais 5
Ref. ventil :2: Pam .. I"i::: ReTa_l_is 6
Port ¥ U : - >i_Relais 7
(optional) optional: -1 Relais 8
barometr.
Lufter k- il
TP Temperatur-
_,-"T Sensor
Wirkschema und Pneumatikplan
* Optional sind auch alle Referenzports der Prazisions-Drucksensoren < 4 bar mit diesem Port verbunden
Anschluss-Tabelle
SUPPLY SUPPLY VENT TEST Ref.
HIGH LOwW Port Port Port
Druckversorgung Regelbereich | Regelbereich
(siehe: Technische | =20 bar < 0 bar Atmosphére Prifling Atmosphére
Daten) Atmosphére Vakuum
Magnetventil-Zustandstabelle
Ventil A B C D
SUPPLY HIGH VENT Port Regelventile/ Sensor 2
Zustand (NC) (NO) Sensor (NC)
(NO)
Mess-Modus zu zu zu automatisch™*
Regel-Modus offen zu offen automatisch™*
VENT-Modus Zu offen offen automatisch™*
Stromlos Zu offen offen zu

** Schaltzustand ist abhéngig vom Druck sowie von dem Arbeitsmodus (siehe Kapitel: "3.8 Funktionsprinzip einer Dual-Range
Ausfiihrung" des CPC8000)

12
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3.5 Allgemeine Funktionsbeschreibung

Das CPCB8000 verfugt Gber drei Betriebsarten:

B CONTROL-Modus: ein vorgegebener Druck wird hoch genau am TEST-Port bereitgestellt
Aktivierung via: CONTROL Taste (direkt unter dem Display)

B MEASURE-Modus: ein Druck der am TEST-Port anliegt, wird hoch genau gemessen
Aktivierung via: MEASURE Taste (direkt unter dem Display)

B VENT-Modus: Zwangsbellftung des Systems (bei Driicken > 10 bar wird der Druck zuerst herun-
tergeregelt)

In beiden Betriebsarten CONTROL und MEASURE kann das System zu jeder Zeit manuell mittels
der VENT-Funktion Gber den VENT-Port ent-/ bzw. bellftet werden (zwischen TEST-Port und VENT-
Port wird eine Verbindung geschaffen und das Regelventil von der Druckversorgung abgetrennt).
Dieser Geratezustand wird ebenfalls beim Ausschalten sowie bei einem Stromausfall bzw. Uberlast
eingenommen.

Durch die VENT-Funktion entweicht schlagartig der im System befindliche
Druck liber den VENT-Port.

Warnung

Der Regler ist entweder mit einem bzw. zwei Uber- oder Absolutdruck Prézisionssensoren ausge-
stattet. Ist ein barometrischer Referenzsensor (Option) integriert kann die Druckart zwischen
Absolutdruck und Uberdruck gewechselt werden.

Mit Hilfe der selbsterklarenden Mentfiihrung kann die Messwertanzeige vielseitig konfiguriert,
diverse Funktionen aufgerufen, Daten gespeichert oder Uber die Schnittstellen (RS-232 und IEEE-
488.2) mit anderen Geraten kommuniziert werden.

Drei der acht integrierten Relais ermdglichen ein manuelles oder druckabhéngiges Ein-/Ausschalten
elektrischer Lasten. Die Schaltkontakte sind als Wechselkontakte ausgeflihrt. Die Schaltpunkte sind
frei wahlbar und Uber die Tastatur einzugeben.

Der integrierte Temperaturmessfiihler bietet dem Anwender die Méglichkeit die Gerateinnenraum-
Temperatur zu kontrollieren bzw. den Lifter zu steuern.

Alle wichtigen Parameter und Zustande sind bersichtlich auf dem Display dargestellt.

Besonders komfortabel fiir den Anwender ist, dass 1, 2 oder 4 unabhangige Anzeigefenster auf
dem Bildschirm gedffnet werden kénnen, um z. B. den Messwert in unterschiedlicher Darstellungs-
weise anzuzeigen.

Einzelmesswert-Anzeige

Relais-Statusleiste*
-oben: Relais-Nr.

aktiver Modus —3 Reg|er alkdiv... = }{ -unten: Status

Fenster-Nr. Messbereich*
momentan aktiver Sollwert
Sensor
(Dual-Range
Ausfiihrung) Messwert

Bargraph-Darstellung*

Einheit
Sensor-Temperatur*
Druckart
aktiver Menupunkt
; ; L SETUR filr Gerdtesinstellungen.. ; x
Aktionshilfe —F=E) E-T iy Fentereinstellungen.. | z3qpgaf ZevDatum
~_ Geréteinnenraum-
Temperatur®

* ein-/ausblendbar
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Wird ein Druck angeregelt, signalisiert die Anderung der Messwertfarbe von weiB in griin,
dass der Druck innerhalb der Toleranzgrenze vorliegt (der Defaultwert ist abhdngig von der
CPC8000-Version und kann im SETUP-MenUpunkt: Reglerparameter programmiert werden).
Verlasst der angezeigte Messwert im Messmodus den zuldssigen Messbereich des Sensors,
wird er in roten anstatt in weiBen Zahlen dargestellt.

Ganz oben und ganz unten auf dem Bildschirm gibt es jeweils einen weif3 hinterlegten Bereich
in Form eines Balkens der unabhangig von der Anzahl der Fenster ist und immer angezeigt
wird. Links, im oberen, weiBen Balken wird der momentan aktive Modus angezeigt und

links, im unteren, weiBen Balken wird eine, auf die weitere Bedienung bezogene, Information
angezeigt. Rechts, kénnen jeweils Relaisstatusleiste (oben) und Geréateinnenraum-Temperatur,
Datum sowie Echtzeit (unten) ein- bzw. ausgeblendet werden.

2-Fenster-Darstellung

Messmodus...

2 Sensor

e e

Sl oo

mhbar

SETUP fur Gergtesinstellungen.. 2ra (102559
SELECT tir Fenstereinstelungen . 234002

4-Fenster-Darstellung

Messmodus...

2 Sensor

& Sensor 1 00014 Sensor 1
0.500
bar
Ay )
SETUR flr Gerdtesinstellungen.. 2ra 102524
SELECT fir Fenstereinstellungen.. °C |23100F
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3.6 Allgemeine Hinweise zur Schnittstellenkommunikation

Die Beschreibung der Schnittstellenkommunikation befindet sich in der Anlage 2 unter Kapitel
"14. Anlage / 2. Schnittstellenkommunikation”.

Wird z. B. die Einheit flir die Datenkommunikation via Schnittstelle verandert, hat

dies keinen Einfluss auf die im Display verwendete Einheit. Jedoch kann z. B. die
Druckart relativ/absolut via Schnittstelle im Display gedndert werden.

Hinweis
3.7 Aktuelle Kenndaten des Controllers

Der Einschubstreifen, oben rechts auf der Front des Gerétes, gibt Auskunft Gber wichtige
Kenndaten des Controllers.

|. Ausfiihrung mit einem Referenz-Drucksensor CPC8000-L/-X

Messbereich und Druckart

des Controllers
\
6.0 bar Absolute MEASURE
A 0.008 % SETUP > "\ 4e  und CONTROL

» 4

Genauigkeit
des Controllers

Il. Dual-Range Ausfiihrung mit 2 Referenz-Drucksensoren CPC8000-DL/-DX

Messbereich und Druckart
Messbereich und
/ von Sensor 2
Druckart von
T V4
Sensor 1
(Hauptsensor) 1.4 bar 0.4 bar MEASURE
0.008 % 0.008 % und CONTROL
Genauigkeit \ Genauigkeit
von Sensor 1 von Sensor 2

Ist optional ein barometrischer Referenzsensor integriert, so kann die Druckart
(Absolutdruck <=> Uberdruck) gewechselt werden.

Hinweis
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3.8 Funktionsprinzip einer Dual-Range Ausfiihrung

Die Dual-Range Druckcontroller-Ausflhrung verfligt neben dem Hauptsensor (Sensor 1) tber
einen 2. Prazisionssensor (Sensor 2), um die Genauigkeit im unteren Teil des Messbereiches zu
erhdhen.

Abhangig vom geforderten Arbeitsdruck wahlt der Dual-Range Controller automatisch und
intelligent den besser geeigneten Messbereich.

Dies erfolgt unabhangig davon, ob der Sollwert Uber Tastatur eingegeben oder via Schnitt-
stelle gesendet wurde.

Die Zusammenstellung der Prézisions-Drucksensoren erfolgt flexibel nach Kundenanforde-
rungen. Um einen mdglichst weiten Kalibrierbereich abzudecken, kénnen Sensoren mit einem
Messbereichsverhéltnis von bis zu 1:10 kombiniert werden.

Messbereich des Druckcontrollers in %

100 % —

50 % —T
Arbeitsbereich Sensor 1

ca10%—( — — — — — — — — — Bereichsgrenze

$ Arbeitsbereich Sensor 2

0%

Sensorwechsel-Fallbeispiel bei einem Regelvorgang

a) Ausgangspunkt (Start) im Arbeitsbereich b) Ausgangspunkt (Start) im Arbeitsbereich
von Sensor 1 (Hauptsensor) von Sensor 2
neuer Druckwert (Ziel) im Arbeitsbereich neuer Druckwert (Ziel) im Arbeitsbereich
von Sensor 2 von Sensor 1 (Hauptsensor)
100 % — 100 % —
50 % — 50 % —+
Start Ziel
ca.10%—————g———— ca.10%————g —————
Ziel Start
O DU 0 0U
Wechsel von Sensor 1 auf Sensor 2 an der Sofort beim Start des Anregelvorgangs wird
Bereichsgrenze Sensor 1 (Hauptsensor) als Referenz verwen-

det, da das Ziel in seinem Arbeitsbereich liegt.

(Sensor 2 tritt hierbei nicht in Aktion.)

In der oberen Info-Leiste des aktuellen Fensters ist jeweils angegeben, ob
gerade Sensor 1 oder Sensor 2 aktiv ist.

Hinweis
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3.9 Technische Daten

Technische Daten der unterschiedlichen Druckstufen der CPC8000-L/-X

Druckbereiche der CPC8000-L/-X CPC8000-L CPC8000-X
Low-Pneumatic Pressure Ranges bar 0 ... 0,025 bis < 1 0...0,1
Préazision % 0,005 0,004
Genauigkeit % 0,01 FS 0,008 FS
Regelstabilitat % 0,001 0,001
Anregelzeit sec <20 <20
Standard-Pneumatic Pressure Ranges bar 0... 1 bis 60 * 0...1bis60*
Prazision % 0,005 0,004
Genauigkeit % 0,01 FS 0,008 I1S"
Regelstabilitat % 0,001 0,001
Anregelzeit sec <15 <15
High-Pneumatic Pressure Ranges bar 0 ... > 60 bis 400 * 0 ... > 60 bis 400 *
Prézision % 0,005 0,005
Genauigkeit % 0,01 FS 0,008 1S?
Regelstabilitat % 0,0012 0,0012
Anregelzeit sec <25 <25
{Absolutdruckbereiche fur CPC8000-L: 0 ... 0,4 bar bis 0 ... 16 bar und fir CPC8000-X: 0 ... 1 bar bis 0 ... 16 bar *}

*  Bezuglich der konkret verfligbaren Druckbereiche: siehe aktuelle Preisliste
1) IntelliScale => % v. MW in den oberen 2/3 des Druckbereiches.
2) IntelliScale => % v. MW in der oberen Halfte des Druckbereiches.

Allgemeine Technische Daten CPC8000-L/-X

Regelbereich % v. E. W.
Regelvolumen ccm

0...100
50 bis 1.000 (ohne Drosselung; Leckage < 10-3)

Druckanschlisse
Druckanschlussadapter

6 mm SWAGELOK® Rohrverschraubung
auf Anfrage

Uberdruckschutz Uberstrémventil, eingestellt auf 120 % v. Endwert
Gerateausflihrung 19"-Einschubgehdause (optional: im Tischgehause)
Bildschirm TFT-Display (320 x 240 Pixel)

Bildschirmteilung Fenster 1, 2 oder 4

Messwertanzeige Digits bis zu 7

Messrate Werte/sec. |8

Tastatur Folientastatur

Auswerteeinheit

Motorola 50 MHz Power PC-Board

Betriebssystem Windows CE

Digitale Schnittstelle RS-232 und IEEE-488.2

Relaisausgange 3 programmierbare Wechselkontakte (potentialfrei)
Hilfsenergie AC 230V + 10 %, 50/60 Hz; 0,75 A (optional: AC 115 V)

Zulassiger Druck
SUPPLY HIGH Port fiir Controller mit einem Endwert
B <1 bar pos. Uberdruck

B 1...100 bar pos. Uberdruck
B > 100 bar pos. Uberdruck

ca. 2 bar (da intern ein Druckminderer eingesetzt wird)
ca. 110 % v. EW
ca. 100 % v. EW + ca. 10 bar

m Test Port % v. E.W. | maximal 120

Zulassige

B Medien Saubere, trockene Luft oder Stickstoff

B Betriebstemperatur (Umgebung) °C NS o S48

B |agertemperatur °C 0..70

B Luftfeuchte % 35 ... 85 relative Feuchte ohne Betauung
Schutzart IP31 (Frontseitig IP41)

Gewicht kg ca. 17

Abmessungen siehe technische Zeichnungen
CE-Zeichen Konformitétserklarung

)

Kalibrierung 3

Inkl. Abnahmeprifzeugnis 3.1 entsprechend DIN EN 10 204

3) Kalibriert bei waagerechter Einbaulage / Aufstellung.
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4. Installation

4.1 Einleitung

In diesem Kapitel werden Hinweise zur Erstinstallation des CPC8000s gegeben. Die Installation
des CPC8000 wird wie folgt durchgeflhrt: Gerat auspacken, an einem geeigneten Ort aufstel-
len, anschlieBen, einschalten und ggf. mit dem Bedienfeld das System konfigurieren.

4.2 Auspacken des Gerates

Packen Sie vorsichtig alle Komponenten des Gerates aus und Uberprtifen Sie die Einzelteile auf
Beschadigungen. Melden Sie Schaden sofort an das Versandunternehmen.
Abgesehen von mitbestellten Zusatzteilen besteht eine Lieferung aus:

B Grundgerat

B Netz-Anschlusskabel

B Betriebsanleitung mit Kalibrierzertifikaten der Sensorik
B optional: empfohlene Schnittstellenkabel

4.3 Abmessungen der Gerateversionen in mm

Tischgerat:
494 37 410
[ ] f—
% 88% 0o Doo0o0O fODO0DO
ooooo 9 @ @ ooooo0
1 Gop oo 22 o | 2
& @0 ~ SEEEE: EEEEE
= e®
[ e
L —
19"-Einschubgehause:
483
428 | 406 40
I = oo " ﬁ
2PN
@c%@ 000 YV =
n = e® . P
Qﬂé—
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4.4 Aufstellung des Gerates

Der Aufstellungsort muss folgende Bedingungen geniigen:

Umgebungstemperatur: 15 bis 35 °C

Feuchtigkeit: 35 bis 85 % relative Feuchte ohne Kondensation

Flache, horizontale Lage; sichere, feste Arbeitsplatte (Tischgerat) bzw. fachgerechter Einbau
in einen stabilen 19"-Einbaurahmen / 4HE (19"-Einbaugehause)

An der Rickseite des Gerates muss gentigend Luftzirkulation herrschen, damit die durch
den LUfter nach aussen abgefuhrte Warme sich nicht staut.

Da im Betrieb an der Rickseite Druck entweicht, muss sichergestellt werden das die
Rickseite im Betrieb fir Personen unzugéanglich ist bzw. bei verrohrten VENT- / LOW
SUPPLY-Port deren AuslaB&ffnung fur Personen unzugénglich ist.

Vermeiden Sie folgende Einfliisse:

Direktes Sonnenlicht oder Nahe zu heiBen Gegenstanden

Instabile Aufstellungslage oder stark schrage Aufstellungslage (> 3 °)

Mechanische Vibrationen

Néhe zu Stérquellen mit starken elektromagnetischen Feldern, wie Hochspannungsgerate,
Mobiltelefone oder Netzleitungen

RuB, Dampf, Staub und korrosive Gase

Explosionsgeféhrdete Umgebung

Anforderungen an die Druckversorgung:

Stabile Versorgungsdruck: leicht Uber den Endwert des Controllers
(siehe Kapitel: "3.9 Technische Daten")

Zuldssige Medien: trockene, saubere Luft oder Stickstoff

Vakuum: mindestens 50 Liter/min (falls erforderlich)

Es kdnnen bis zu 3 Tischgeréte Ubereinander gestapelt werden.

Neigungswinkel gréBer als 3° wirken sich negativ auf das Messergebnis aus und

— muissen vermieden werden.
Hinweis
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4.5 Druckanschliisse

unter Beachtung der einschldgigen Bestimmungen, zu erfolgen. Sie ist von
Personen durchzufiihren, die mit den Sicherheitsvorschriften fiir Arbeiten

f Die Installation der Druckanschliisse hat gemaB nachfolgender Anleitung
Warnung an pneumatischen Anlagen vertraut sind und danach arbeiten kénnen.

Riickansicht

Lifter

D oo oo

o of o
() )
SUPPLY HIGH o SUPPLY LOW o  VENT-Port Ref.-Port* TEST-Port
(Eii) 12;5) ‘f} O (E;S)
l l l |
| | | N
|_ J_ J_ I * optional, und als 6 mm

_I Schlauchanschluss ausgefiihrt
Optionale Adapter

Adapter auf Gewindeanschluss I
Anschluss gemaB Punkt | auf Seite 22 I

=
i i E
© = | Druckanschluss:

6 mm SWAGELOK®—Rohrverbindung

Schnellverschluss-Adapter
Anschluss gemaB Punkt Il auf Seite 23

Maximal sind 5 Druckanschliisse an der Geréaterlickseite ausgefihrt.
Nicht belegte Druckanschlisse sind mit Blindstopfen versehen. Der optionale
Ref.-Port darf nicht mit Druck beaufschlagt werden, sondern muss offen an

Hinweis Atmosphérendruck liegen.

Blindstopfen, anstelle von Druckanschliissen, sind nur vom autorisierten
WIKA-Servicepersonal zu l6sen oder zu entfernen.

Warnung
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4.6 Hinweise zu den Druckanschliissen

Alle Druckanschliisse, ausser der Ref-Port, sind als SWAGELOK®-Rohrverbindung mit 6 mm
Rohraussendurchmesser an der Geratertckseite ausgefihrt.

Der Querschnitt der Verrohrung ist entsprechend der Ladnge und dem Druck zu wéhlen.
(siehe Kapitel: "4.7.1 Empfehlungen bezuglich der Ausfihrung der Druckverrohrung")

B TEST-Port
Unter der Beschriftung "TEST-Port" befindet sich der Druckanschluss, an dem im
CONTROL-Mode der vom Regler prazise geregelte Druck ansteht bzw. im MEASURE-Mode
ein angelegter Druck vom Geréat sehr prazise gemessen wird.

B SUPPLY HIGH-Port
Unter der Beschriftung "SUPPLY HIGH" befindet sich der Druckanschluss fir den Versor-
gungsdruck, der leicht Gber dem Endwert des Controllers liegen sollte (siehe Einschub-
streifen, der sich auf der Vorderseite oben, rechts am Gerat befindet und im Kapitel: "3.9
Techische Daten").

B SUPPLY LOW-Port
Unter der Beschriftung "SUPPLY LOW" befindet sich der Druckanschluss fir die Vakuum-
versorgung (nur bei Versorgungsdruck < 40 bar) bzw. bei einer Uberdruckausfiihrung kann
hier optimal Atmosphéarendruck anliegen.

B VENT-Port
Unter der Beschriftung "VENT" befindet sich der Druckanschluss tiber dem das System in
bestimmten Zustdnden schlagartig zur Atmosphére hin entllftet wird.

B REF.-Port
Falls kein Blindstopfen vorhanden ist, verbirgt sich hinter dem Port (Anschluss) mit der
Bezeichnung Ref.: die Verbindung zur optionalen barometrischen Referenz sowie zum
Referenzport von Drucksensoren mit Uberdruckmessbereiche < 4 bar.
Dieser Anschluss muss offen an Atmosphare liegen und darf nicht mit externem Druck
beaufschlagt werden.

(Anschluss) mit der Bezeichnung Ref.: die Verbindung zur optionalen

barometrischen Referenz sowie zum Referenzport von Drucksensoren mit
warnung  Uberdruckmessbereichen < 4 bar.

Dieser Anschluss muss offen an Atmosphare liegen und darf nicht mit

externem Druck beaufschlagt werden.

f Falls kein Blindstopfen vorhanden ist, verbirgt sich hinter dem Port

Der Betreiber hat dafiir Sorge zu tragen, dass aus dem VENT- und SUPPLY
LOW-Port ausstromendes Medium ohne Gefahr fiir Mensch oder Umwelt
auf geeigneter Weise abgefiihrt wird. AuBerdem sind geeignete Schall-
dampfer zu verwenden.

Je hoher der Versorgungsdruck an SUPPLY HIGH-Port (Eingang der Regel-
einheit) ist, desto hoher ist auch der moégliche Druck, der liber den SUPPLY
LOW-Port (Ausgang der Regeleinheit) entweichen kann.

Ist eine Vakuumpumpe am SUPPLY LOW-Port angeschlossen, miissen
entsprechende SchutzmaBBnahmen vom Betreiber getroffen werde, damit
die Vakuumpumpe keine Schaden nimmt.
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Warnung

AuBerdem darf der Versorgungsdruck in voller Héhe keine Gefahrdung
fiir die Vakuumpumpe darstellen (Hierfiir sind die technischen Daten der
Vakuumpumpe in Erfahrung zu bringen).

Ist am SUPPLY LOW-Port des Controllers ein Vakuum angelegt, so kann
es, beim Wechsel von Messmodus in den Controll-Modus, am TEST-Port
kurzzeitig zu negativen Druckspitzen von mehreren -100 mbar kommen.

Nach einem Ansprechen des integrierten Uberstromventils, welches in
das Innere des Gerates abblast, empfehlen wir das Gerat umgehend zum
Hersteller zur Uberpriifung einzusenden.

Vor Anschluss des Gerétes ist dafiir zu sorgen, dass geeignete Schutzmaf-
nahmen existieren, die eine Uberlastung des Priiflings bzw. des Gerites
ausschlieBen. Der Versorgungsdruck an SUPPLY HIGH-Port darf nicht die
Uberlastfihigkeit des Priiflings iiberschreiten.

Die verwendeten Druckleitungen, Kupplungen und sonstigen bei der
Verrohrung verwendeten Bauteile miissen fiir die auftretenden Driicke
geeignet sein.

Der Betreiber hat dafiir Sorge zu tragen, das die verwendeten Druckme-
dien in sauberer und trockener Form vorliegen. Falls erforderlich sind die
Sensoren durch Einsatz von Schmutzabscheidern, Partikel- oder Feuchtig-
keitsfiltern zu schiitzen.

4.7 Montage der Driickanschliisse

Zuerst missen die Kunstoffschutzkappen vorsichtig von den SWAGELOK®-Anschliissen
entfernt werden. (Bitte verwahren Sie die Kunstoffschutzkappen flir den spateren Gebrauch).
Mitbestellte Druckanschluss-Adapter sind entsprechend der Ausflihrung, gemaB nachfol-
genden Punkt . oder Il. zu montieren; anderenfalls siehe Punkt Il1.

I. Verrohrung mit einem Adapter von SWAGELOK® auf Gewinde

[ ,,,,,,,

- geeignetes Dichtungsmaterial verwenden).
2. SWAGELOK®-Anschluss des Adapters in den entsprechenden
Anschluss des zu verrohrenden Messumformers schieben und die
Mutter "fingerfest" anziehen.

22

} 1. Adapter mit dem Gewindeanschluss fest verschrauben (falls erforderlich
5
i

3. Mit passenden Schliissel die SWAGELOK®-Verbindung 1/4 Umdrehung
anziehen.

Falls Punkt 1 nicht als erstes realisiert werden kann:

1. Punkt 2 und 3 durchfiihren

2. SWAGELOK®-Verschraubung mit geeigneten Schliissel gegen verdre-
hen sichern und den Gewindeanschluss fest verschrauben (falls erfor-
derlich geeignetes Dichtungsmaterial verwenden).
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Il. Anschluss eines Schnellverschluss-Adapters mit Gewindeeinsatz

1. SWAGELOK®-Anschluss des Adapters in den entsprechenden
Anschluss des zu verrohrenden Messumformers schieben und die
Mutter "fingerfest" anziehen.

2. Mit passenden Schliissel die SWAGELOK®-Verbindung 1/4 Umdrehung
anziehen.

3. Gewindeanschluss ansetzen und durch Drehen der Randelmutter die
Verbindung "handfest" anziehen.

lll. Verrohrung ohne Adapter

Die Verrohrung ohne Adapter ist von einem auf SWAGELOK®-Verbindungen geschulten
Monteur, gem&B SWAGELOK®-Verrohrungsanleitung durchzufiihren.

Bei Arbeiten an einem Anschluss mit bereits montierter SWAGELOK® -
Verbindung, ist ein Uberdrehen bzw. Lésen dieser SWAGELOK®-Verbindung
mit geeignetem Werkzeug zu verhindern.

Warnung

Undichte Verrohrung kann zu einer Verfalschung der Messergebnisse flihren.
Die Dichtheit der Verrohrung kann Uberprift werden, indem bei kompletten
Prifaufbau ein zulédssiger Druck angeregelt wird und dann die CONTROL
~— Taste gedrickt wird (MEASURE MODE). Ein schnelles Abfallen des Druckes im
Hinweis  MEASURE MODE weiBt auf eine Undichtheit hin.
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4.7.1 Empfehlungen beziiglich der Ausfiihrung der Druckverrohrung

Grundsatzlich hat der Betreiber daflir Sorge zu tragen, dass méglicherweise ausstrémendes
Medium ohne Gefahr fir Mensch, Umwelt oder Gerat auf geeigneter Weise und fachgerecht

abgefihrt bzw. entsorgt wird.

Nachfolgend sind Vorschlage aufgefiihrt, wie die Verrohrung ausgefiihrt werden kann.

Riickansicht

Lifter

)

< p
SUPPLY HIGH o SUPPLY LOW o VENT-Port

oo

]

o o Do

ol )o

Ref.-Port*

(o)

TEST-Port

®

Schall- Schall-
dampfer dampfer
1
Druck- Olnebel- Druck-  Filter 1
quelle filter minderer 1 Vakuum-
110 % I anschluss,
N I fallls erfor-
Olnebel- =
1
filter e m—m - = . . derlich
L |
1ol r<’|\’--' I——-|--|
L - a \‘/ 1 1 "
boooooo d e
Vel Partikel-  Dampfungs- =
filter volumen s

Uberstrom-
ventil

Empfohlene Querschnitte der Verrohrung:
SUPPLY HIGH & TEST-Port:

bis 1,5 m Lange : @ min. 4 mm

1,5 bis 3 m Lange: @ min. 6 mm
SUPPLY Low:

falls Vakuum benétigt wird: Vakuumwellschlauch verwenden

* optional, und als 6 mm
Schlauchanschluss ausgefiihrt

3 Prifling

Besonders bei Priiflingen mit groBem Volumen (z. B.: Feinmessmanometer),
wirkt sich eine lange, diinne TEST-Port-Verrohrung negativ auf das Regelverhal-

ten aus.

Hinweis

24 WIKA Betriebsanleitung Préazisions-Druckcontroller - Version 1.5

11379147.01 08/2009 D



11379147.01 08/2009 D

Prazisions-Druckcontroller
CPC8000

4.8 Elektrische Anschliisse

Die elektrische Installation hat gemaB nachfolgender Anleitung unter

Beachtung der einschlagigen Betimmungen zu erfolgen. Sie ist von
Personen durchzufiihren, die mit den Sicherheitsvorschriften fiir Arbeiten
Warnung an elektrischen Anlagen vertraut sind und danach arbeiten kénnen.

Riickansicht
Netzeingangsbuchse

—_—

WIKA-Serviceanschllisse

Liifter

@

o o Do

1 2 3 4 5 6 7 8 8 1011 12 13

(OO CRONCLONCLONOLORONORO)
[ONONONOGIONOIONOLORONONO]
14 16 16 17 16 10 28 3( 2 23 24 36

Relaisausgange

25 poliger SUB-D-Stecker

PIN-Belegung
1 (0]
2 :kWechseI—Kontakt 1 <
3 — 2
4 m
5 :kWechsel-Kontakt 2 g
6 — 2
7 £
8 :kWechseI—Kontakt 3
9 —_
10 —
11
12
13
14
15
16 Kontakte sind
17 nicht zu belegen
18
19
20
21
22
23
24
25 —

5 1
Q0000
Cs)OOQ

RS-232

9 poliger SUB-D-Buchse

PIN-Belegung

CD
RxD
TxD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS
NC

QoM

AN

N

IEEE-488.2

24 polige IEEE-488
Buchsenleiste

PIN-Belegung

: DIO1

: DIO2
: DIO3
: DIO4
: EOI

: DAV

: NRFD
: NDAC
:IFC
10: SRQ
11: ATN
12: SCHIELD

OCONOOGOBRLWN=
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4.9 Hinweise zu den elektrischen Anschliissen

4.9.1 Anschluss der Netzeingangsbuchse

Netzspannung mit der Spezifikation des Netzgerites libereinstimmt.

Schalten Sie das Gerat aus, bevor Sie das Netz anschlieBen. Es sollte kein
Warnung  anderes Netzkabel als das mitgelieferte verwendet werden.

Das mitgelieferte 3-polige Netzkabel ist mit einem Schutzleiter ausgestat-

tet. Betreiben Sie das Geréat deshalb nur an einer Schutzkontaktsteckdose

und achten Sie stets auf korrekten Schutzleiteranschluss.

f Stellen Sie vor dem Anschluss der Netzeingangsbuchse sicher, dass die

Die Netzeingangsbuchse ist mit dem mitgelieferten landerspezifischen Anschlusskabel an eine
Spannungsversorgung, die innerhalb der vorgeschriebenen Spezifikation liegt, vorschriftsmaBig
anzuschlieBen (siehe Kapitel: "3.9 Technische Daten" und Typenschilder).

4.9.2 Anschluss der Schnittstellen

und miissen getrennt von Kabeln mit Spannungen > 60 V verlegt werden.
Geréte, die an die Schnittstellen angeschlossen werden, miissen der Norm
Warnung IEC 60 950 entsprechen.

f Die Schnittstellen-Kabel diirfen maximal eine Lange von 3 m besitzen

RS-232 Schnittstelle

Die RS-232 Schnittstelle ist als 9 polige SUB-D-Buchse ausgefihrt (PIN-Belegung siehe "4.8
Elektrische Anschlisse") und ist bei Bedarf mit den nachfolgend genannten, oder einem gleich-
wertigen 9-poligem 1:1 Kabel vorschriftsmaBig anzuschlieBen:

® 3 m Data Extension Cable; DB9 Male/DB9 Female; No. 316170 der Firma KLICK®

IEEE-488 Schnittstelle

Der Anschluss der IEEE-488 Schnittstelle ist als 24-polige IEEE-488 Buchsenleiste ausgefuhrt
(PIN-Belegung siehe "4.8 Elektrische Anschlisse") und ist bei Bedarf mit den nachfolgend
genannten, oder einem gleichwertigen, Kabel vorschriftsmaBig anzuschlieBen:

B 2 m IEEE-488-2-MPB CABLE der Firma GTK® Gold-Tek Electric Co Ltd

4.9.3 Anschluss der Relaisausgéange

vorschriften (z. B.: Deutschland: VDE-Norm) und das Geratesicherheitsge-
setzes zu beachten und zu befolgen.

warnung  Die Grenzwerte der Relais fiir Strom und Spannung diirfen nicht Giberschrit-
ten werden. Die Relais diirfen keinen direkten oder indirekten Einfluss auf
kritische Prozesse ausiiben.

: Bei dem Anschluss der Relaisausgédnge sind die nationalen Installations-

Nur die ersten 9 Kontakte des 25-poligen SUB-D-Steckers sind mit einer onmschen Schaltlei-
stung: max. 1 A/ 30 V DC zu belegen (3 potentialfreie Wechselkontakte; PIN-Belegung siehe
"4.8 Elektrische Anschlisse"). Die restlichen Kontakte sind nicht zu belegen.
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4.9.4 Anschluss der Serviceanschliisse

mit Hilfe spezieller Anschlusskabel, genutzt werden. Samtliche Garantiean-

Die Serviceanschliisse diirfen nur vom autorisierten WIKA-Servicepersonal,
spriiche verfallen, bei dem Versuch die Serviceanschliisse zu nutzen.

Warnung

NOTIZEN
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NOTIZEN
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5. Inbetriebnahme und Betrieb

A

Warnung

Vor dem Einschalten des Gerétes ist sicherzustellen, dass die Aufstellung
des Gerdtes gemaB den Vorgaben des vorherigen Kapitels ausgefiihrt
wurde und alle installierten Anschliisse vorschriftsmaBig montiert bzw.
ausgefiihrt sind.

Es ist sicherzustellen, das samtliche Spezifikationen, wie z. B. Versorgungs-
spannung, Versorgungsdruck, Betriebstemperatur, Luftfeuchte, spezifi-
ziertes Druckmedien und Druckbereich eingehalten werden.

Eine Kondensation im Inneren des Gerates kann bei einem raschen Tempe-
raturwechsel auftreten. Erlauben Sie in diesen Fallen dem Gerat eine
angemessene Zeit zum Akklimatisieren.

Vor der Beaufschlagung mit Druck ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete SchutzmaBnahmen eine Uberlastung des Gerites bzw. des Priiflings
vermieden wird. Bei Arbeiten am oder mit dem Gerat ist eine Schutzbrille zu
tragen. Bei einem Versorgungsdruck iiber 40 bar ist Gehoérschutz zu tragen.

In den Raumlichkeiten in den der CPC8000 betrieben wird muss fiir eine
ausreichende Beliiftung gesorgt werden, da falls mit inerten Gasen gearbei-
tet wird, diese austreten kdénnen.

Sind die oben genannten Punkte erfiillt kénnen Sie, nachdem Sie sich mit der Bedienung
vertraut gemacht haben (siehe Kapitel: "6. Bedienung"), das Gerat einschalten, mittels SETUP-
Menupunkt: Regelstreckenerkennung optimal an die Umgebungsbedingung anpassen und
wunschgemaB konfigurieren.

A

Warnung

Hinweis

A

Warnung

Druck kann lose Teile gefahrlich beschleunigen.

Das Gerat ist werkseitig so konfiguriert , dass auf dem Bildschirm die Einzel-
messwertdarstellung (1 Fenster/MESS-Modus) erscheint.

Nach dem thermischen Ausgleich mit dem Aufstellungsort, ist der Controller
sofort Betriebsbereit. Um jedoch die optimale Prazision des Systems zu erzielen,
sollte das Gerét ca. 15 min. vor dem Einsatz eingeschaltet werden.

Nur wenn die autom. Anpassung im SETUP-MenUpunkt: Regelstreckenerken-
nung (Kapitel: "6.9.1 SETUP-Menipunkt: Regelstreckenerkennung") durchge-
fuhrt wurde, ist der optimale Betrieb gewahrleistet. Durch die Regelstreckener-
kennung wird ausserdem die Mdglichkeit geboten, mit einem reduzierten Versor-
gungsdruck zu arbeiten.

Extrem schnelle Druckanderungsraten stellen eine Gefahr fiir die Sensorik
dar.
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6. Bedienung

6.1 Bedienelemente des Gerates

Hauptschalter

I
O,
@G
£ @@ @ == ¥
& @O0 ~
T
veasure || controL |[ vewt o}
~ ~7
Arbeitsmodus- Menu- Numerischer Step-Jog-Taste
Tasten Bedienblock Eingabeblock
Bedienelement Funktion
Hauptschalter Ein-/Ausschalten des Gerates (links: Ein; rechts: Aus)
Arbeitsmodus-Taste CONTROL = Regelmodus;
MEASURE = Messmodus;
VENT = BelUftungsmodus
Meni-Bedienblock Navigation innerhalb des MenUs, Aufruf von MenUpunkten, Aktivierung/De-
aktivierung von Funktionen bzw. Menilpunkten und Durchlaufen hinterlegter

Listen
(Eine umfassende Beschreibung der einzelnen Tastenfunktionen befindet
sich unter "6.2 Funktionsbeschreibung des Meni-Bedienblockes")

Numerischer Eingabe- | Eingabe von Zahlen in Eingabefeldern
block (Eine umfassende Beschreibung der einzelnen Tasten befindet sich unter
"6.4 Funktionsbeschreibung des Numerischen Eingabeblocks")

STEP / JOG-Tasten Anderung des Regeldruckes via STEP- und JOG- Funktion
(Eine umfassende Beschreibung der einzelnen Tasten befindet sich unter
"6.5 Funktionsbeschreibung der STEP- und JOG-Tasten")

Nach dem Einschalten des Gerates und anschlieBendem Selbsttest befindet sich
das Gerét in dem zuletzt gespeicherten Messwert-Anzeige-Mode (1, 2 oder 4
Anzeigefenster).

Das Gerat sollte nicht wahrend des Bootens (ca. 8 sec.) oder eines Speichervor-
gangs ausgeschaltet werden.

Nach dem Ausschalten sollte etwa 5 sec. gewartet werden bis das Gerat wieder
eingeschaltet wird.

Hinweis
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Regel-Modus an.

Meniioberflache

6.2 Funktionsbeschreibung des Menii-Bedienblockes

Rolifeld

|24

Die SETUP-Taste dient ausschlieBlich zum Aufruf des SETUP-Menis
(allgemeine Geréteeinstellungen) und spricht nur im Mess-Modus oder

Eingabefeld

formatierte Zahl | Namen/Text

Bewegung nach
rechts

keine Auswir-
kung

eine Stelle nach rechts
(wenn nicht bereits am rechten Rand)

Bewegung nach
links

keine Auswir-
kung

eine Stelle nach links
(wenn nicht bereits am linken Rand)

Bewegung nach
oben

hinterlegte Liste
aufsteigend
durchlaufen
(Ringshift)

hinterlegte Liste:

A-Za-z0-
9..,/°()

wird aufsteigend durchlaufen (Ringshift)

0-9

Bewegung nach
unten

hinterlegte Liste
absteigend
durchlaufen
(Ringshift)

hinterlegte Liste:

A-Za-z0-
9..,/°()

wird absteigend durchlaufen (Ringshift)

0-9

im Messmodus:
Aufruf zugehdrigen
Fenstermenis

Im SETUP-Meni &
im Fenstermeni
Aufruf des gewahl-
ten MenUpunktes

auf Auswahlfeld

Auswahlbestati-

gung

auf Umschalifeld
De-/Aktivierung

1tes Mal: Eingabeaktivierung

2tes Mal: Eingabequittierung

zurlick zur nachst
hoéheren Ebene

Abbruch der Eingabe, ohne Ubernahme der Anderung

Die aktuelle Position in einer Meniioberflache ist griin und in einem Eingabefeld wei3 gekennzeichnet.
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6.3 Funktionsbeschreibung der Arbeitsmodus-Tasten

Der Arbeitsmodus kann mittels der folgenden Tasten (unterhalb des Displays) verandert
werden.

| measure || controL || vent |
MEASURE /;EGELN ENTLUFTEN
Im Messmodus wird der am Im CONTROL-Modus Bellftet schlagartig das

Testport anliegende Druck hoch stellt das Gerat geman der System inkl. der am TEST-Port

genau gemessen (wurde vorher Sollwertvorgabe einen hoch angeschlossenen Prifaufbau-
direkt vom Modus "CONTROL" genauen Druck am TEST-Port ten zur Atmosphére.

in "MEASURE" gewechselt, bereit.

wird der zuletzt angeregelte

Druck im angeschlossenen

Testaufbau gehalten/einge-

schlossen).

6.4 Funktionsbeschreibung des Numerischen Eingabeblocks
Der Numerische Eingabeblock dient zur Eingabe des gewlinschten Druckwertes/Sollwertes

und der Eingabe von Zahlen bzw. Werten innerhalb von Eingabefeldern (Eine Eingabeaktivie-
rung durch Betatigung der SELECT-Taste muss vorangegangen sein).

oloje
DOE
Zloje

Zahleneingabefelder sind in der Regel so formatiert, dass die Stellen und ggf.
der Dezimalpunkt fest vorgegeben sind. Nach jeder Eingabe einer Zahl innerhalb
eines Eingabefeldes, springt der Cursor automatisch eine Stelle nach rechts
(auBer bei der Stelle ganz rechts).

Wird ein Eingabefeld mit der BACK-Taste verlassen wird die Eingabe nicht
Ubernommen.

Vorzeichen Dezimal-Punkt

L&schen der Felddaten Eingabe-Bestatigung

Hinweis
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6.5 Funktionsbeschreibung der STEP- und JOG-Tasten

Uber STEP- und JOG-Taste kann der Sollwert schrittweise verdandert werden.

Sollwert um kundenspezifische + Sollwert um die letzte einge-
Hohe erhdhen/vermindern stellte Anzeigestelle erhéhen/
(Default-Wert 10 % v. EW) vermindern

6.6 Struktur der Meniifiihrung

Mess-/Regel-Modus
mit 1, 2 oder 4 Fenster

Auswahl (gran markiert) & Aufruf

SETUP- Menii Fenster-Menii
des Fensters 1

Ausgehend vom Mess- oder Regelmodus gelangt man, via SETUP- bzw. SELECT-Taste in das:

B SETUP-Menii
Fur allgemeine Gerateeinstellungen/fensteribergreifende Konfigurationen.

bzw.

B Fenster-Menii (pro Fenster)
Fur Funktionsaktivierungen und die Konfiguration der Messwertdarstellung/fenstergebun-
dene Konfigurationen.

Der aktuelle Modus wird immer links oben auf dem Bildschirm angezeigt. Fiur
jede Unterverzeichnisebene wird dem Namen des Modus ein Punkt vorange-
stellt.

Hinweis
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6.7 Betriebsart: Mess-Modus, Regel-Modus und Beliiftungs-Modus

Der CPC8000 verfugt Gber drei Betriebsarten: Mess-, Regel und Beliftungs-Modus. Sie bilden
die oberste Ebene in der Bedienfiuihrung.

POWER
®°© Mess-Modus Regel-Modus
mit 1, 2 oder 4 mit 1, 2 oder 4 Beliiftungs-Modus
\\ Fenster Fenster
MEASURE — CONTROL = VENT

Nach dem Einschalten des Gerates und kurzem Selbsttest befindet sich das Gerat automatisch
im MEASURE-Modus. Mittels der Arbeitsmodus-Tasten unterhalb des Displays kann zwischen
den Modi umgeschaltet werden.

Wird vom Regel-Modus in den Mess-Modus umgeschaltet, wird das System
nicht belUftet, sondern der zuletzt angeregelte Druck durch die Schaltventile im
System eingeschlossen.

Hinweis

Aus beiden Modi heraus gelangt man via SETUP-Taste in das SETUP-Menu bzw. via SELECT-
Taste in ein Fenster-Men(, um allgemeine oder spezifische Einstellungen, wie nachfolgend
gelistet, vorzunehmen (siehe Abschnitt "6.8 Menibaum").

Obwohl die integrierten Drucksensoren eine sehr gute Langzeitstabilitdt aufweisen, kann bei
Bedarf der Nullpunkt via "SETUP-MenUpunkt: Sensoreigenschaften" korrigiert werden. Empfeh-
lenswert ist ca. alle 3 Monate den Nullpunkt einmal nachzufihren.

In beiden Modi kann mittels dem "SETUP-Menlpunkt: Messfensteranzahl" 1, 2 oder 4 Fenster
gleichzeitig auf dem Bildschirm visualisiert werden. Hierdurch kann z. B.: der Messwert gleich-
zeitig in unterschiedlichen Druckeinheiten dargestellt oder zusatzlich eine Funktion (min, max,
etc.) parallel aufgerufen werden.

Ist ein barometrischer Referenzsensor (Option) integriert kann im "SETUP-MenUpunkt: Sensorei-
genschaften" zwischen der Druckart Absolutdruck und Uberdruck umgeschaltet werden. Falls
erforderlich kann der Nullpunkt der berechneten Druckart via "SETUP-Mentpunkt: Sensoreigen-
schaften" korrigiert werden. Diese Korrektur wirkt sich nur auf die berechnete Druckart und nicht
auf die Sensorsignale selbst aus.

Die Druckart des Prazisions-Drucksensor ist via SETUP-Men(punkt: INFO ersichtlich.

Mittels der VENT-Taste unterhalb des Displays kann das System lber den VENT-Port zwangs-
bellftet werden. Hierbei wird das System bis 10 bar herruntergeregelt und ab 10 bar zwischen
TEST-Port und VENT-Port eine Verbindung hergestellt, so dass der Uberdruck schlagartig tiber
den VENT-Port entweicht. Wird aus dem Regel-Modus oder Mess-Modus durch die VENT-
Taste entliiftet, misst der Controller, nach ausgefihrter Aktion, weiterhin den Druck. Er befindet
sich jedoch immer noch im VENT-Modus.
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Die folgende Tabelle zeigt die Bedingungen unter denen die Vent bzw. Autovent Funktion
ausgeflihrt werden kann.

Funktion Sensor- Modus
abs rel

Vent v v

Autovent - 4

6.7.1 Der Messmodus
Aktivierung: via Driicken der MEASURE-Taste

Im Mess-Modus agiert der CPC8000 als Prazisions-Druckmessgerat und misst hoch genau
den am TEST-Port anliegenden Druck.

Messmodus...

Fenster-Nr: Messbereich*

momenta Sollwert (erst im Regel-
aktiver Sensor Modus aktiv)
(Dual-Range

Ausfiihrung) Messwert

Bargraph-Darstellung*
Einheit

ggf. die Druckart

SETUP flir Gerdtesinstelungen..
SELECT fir Fenztereinstellunden..

2ro10E1a
"C (231002

* kann ausgeblendet werden

Verlésst der Messwert den zul@ssigen Messbereich, wird er in roten anstatt weien Zahlen
dargestellt. Bei einer Uberlast von ca. 120 % vom Endwert &ffnet ein integriertes Uberstrom-
ventil und blést in das Innere des Geréates ab.

Bereits im Mess-Modus kénnen Uber den Ziffernblock Sollwerte fir den Regel-Modus eingege-
ben werden.

Bei aktivierter Sollwert-Eingabe (nach Eingabe der ersten Ziffer) ist die Darstel-
lungsfarbe des Sollwertes grin statt weiB.

Bevor ein Menlwechsel stattfinden kann, muss die Sollwert-Eingabe mit der
ENTER-Taste (Ubernahme) bzw. BACK-Taste (Abbruch) beendet werden.

Hinweis

Wird nach der Sollwert-Eingabe mittels CONTROL-Taste in den Regel-Modus umgeschaltet,
wird der vorgegebene Druckwert sofort angeregelt.

Aus dem Regel-Modus heraus, wird der Mess-Modus durch die MEASURE-
Taste aktiviert.

Hinweis
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6.7.2 Regelmodus
Aktivierung: via Driicken der CONTROL-Taste

Im Regel-Modus agiert der CPC8000 als Prazisions-Druckcontroller und stellt am TEST-Port
einen vorgegeben Druck prazise zur Verfligung.

Damit der Controller entsprechend seiner angedachten Aufgabe richtig konfiguriert ist, sind die
folgenden MaBnahmen und im SETUP-Men( (siehe Abschnitt "6.8 Menlibaum") die entspre-
chenden Einstellungen vorzunehmen.

Um Driicke nahe oder unter Atmosphéarendruck anregeln zu kénnen, muss an SUPPLY LOW-
Port eine Vakuumpumpe angeschlossen sein und im "SETUP-MenUpunkt: Reglerparameter”
der Parameter: "AutoVENT aus" aufgerufen sein. Da tiber den SUPPLY LOW-Port entliftet
wird ist sicherzustellen, dass die Vakuumpumpe nicht mit einem unzuléssig hohen Uberdruck
beaufschlagt wird.

Sollen nur Driicke gréBer Atmospharendruck angeregelt werden kann am SUPPLY LOW-Port
Umgebungsdruck anliegen und im "SETUP-Menipunkt: Reglerparameter" der Parameter
"AutoVENT an" aufgerufen sein. Die "AutoVENT an" Funktion erzeugt bei einer Sollwert-Vorga-
be von 0 bar eine Verbindung zwischen TEST-Port und VENT-Port und erzwingt damit einen
schlagartigen Druckabbau des eingeschlossenen Druckes (< 10 bar) Gber den VENT-Port.

Fir die anwendungsbedingte Optimierung des Reglers ist die im "SETUP-MenUpunkt: Regel-
streckenerkennung" hinterlegte Funktion aufzurufen.

AuBerdem kann im "SETUP-Menupunkt: Reglerparameter" die Regelgeschwindigkeit gewahlt
werden. Soll mdglichst schnell (ohne Uberschwingen) angeregelt werden, so ist die "Max.
Druckrate" auf 100 % FS/s einzustellen. Fir langsame Regelvorgénge, wie z.B.: Druckschalter-
prifungen, ist eine "Max. Druckrate" kleiner 100 % FS/s zu wéhlen.

"Ausregelzeitkontakte" und "Dampfungsfaktor” sollten nur bei erschwerten Umgebungsbedin-
gungen, zwecks Optimierung des Regelverhaltens, verstellt bzw. ge&ndert werden (und niemals
héher als + 2 Digits).

Ist am TEST-Port ein externer Druck angeschlossen, darf nicht in den
Regel-Modus geschaltet bzw. versucht werden ein Druck anzuregeln.

Warnung
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Regelmodus...
Fenster-Nr. Messbereich*
momentan Sollyve:rt o
aktiver Sensor - gru_g.. bei Elngabf:_
(Dual-Range - weiB: nach Bestatigung
Ausfiihrung) Messwert

- griin: falls in Stable Tol.
- weif3: auBerhalb

Bargraph-Darstellung*
Einheit
ggf. die Druckart

SETUP flr Gerdtesinstellungen.. 265 101413
SELECT fir Fenstereinstellunden.. "C (231002

* kann ausgeblendet werden

Einstellen des Sollwertes:

1. Den Sollwert mittels Ziffernblock eingeben
(Die Sollwert-Vorgabe kann mit der CLEAR-Taste geléscht bzw. der letzte Sollwert mittels
BACK-Taste aufgerufen werden)

2. Den Sollwert mit der ENTER-Taste bestétigen
Hierdurch beginnt der Controller den vorgegebenen Druckwert (Sollwert) anzuregeln. Erreicht
der Controller einen Druck innerhalb der definierten Stable Toleranz (Default-Wert: abhangig
von der Version: -L oder -X; siehe SETUP-MenUpunkt: Reglerparameter), wird dies durch
eine Farbanderung der Messwertanzeige von weiB in griin symbolisiert.

Soll der Druck/Sollwert schrittweise geédndert werden, ist dies Uber die STEP- und JOG-Taste
maoglich.

(Default-Wert 10 % v. EW) vermindern

Sollwert um kundenspezifische /+\ /% Sollwert um die letzte einge-
Héhe erhéhen/vermindern STEP JOG stellte Anzeigestelle erhdhen/

In einer Mehrfensterdarstellung wird die Sollwert-Eingabe stets dem grin
markierten Fenster zugeordnet und automatisch nach Bestatigung des
Sollwertes in den weiteren Fenstern entsprechend deren Einstellungen bernom-
men. Hierdurch ist es z. B. mdglich, die Sollwert-Eingabe sehr schnell in
verschiedenen Einheiten durchzufiihren, ohne eigene Berechnungen vornehmen
zu missen.

Hinweis
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6.8 Meniibaum

Mess-/Regel-Modus

SETUP-Menii

Regelstreckenerkennung
Reglerparameter
Sensoreigenschaften
Messfensteranzahl
Grundeinstellungen
Schnittstellen
Benutzerdefinierte Einheiten
Relaiszuordnung
Konfiguration laden
Konfiguration speichern
Info

Service (Code)

Individuelles FENSTER-Menii

Max/Min

Bereich

S-Temp

- Bargraf

 [Kopiere Fensternr.X [0
Sensor
Einheit
Nachkommastellen
Mittelwert
Grenzwerte

Relaiswerte
Datalogger
Reglerprogramme

Anpassung an Umgebungsbed. / siehe Seite 40 + 41)
(Reglereinstellungen / siehe Seite 42 + 43)
(Sensoreneinstellungen & Info/ siehe Seite 44 + 45)
(Wahl der Fensteranzahl / siehe Seite 46 + 47)
(Allgemeine Systemeinstellungen / siehe Seite 48 + 49)
(Konfiguration der Schnittstellen / siehe Seite 50 + 51)
(Spezielle Einheiten definieren / siehe Seite 52 + 53)
(Relais den Fenstern zuweisen / siehe Seite 54 + 55)
(Gespeicherte Einstellungen laden / siehe Seite 56 + 57)
(Aktuelle Einstellungen speichern / siehe Seite 58 + 59)
(Info zu Hersteller und Sensoren / siehe Seite 60 + 61)

(Password geschitztes Servicementi)

Messwert einfrieren bzw. Funktion aufheben)

max bzw. min Wert anzeigen bzw. Funktion aufheben)
aktuelle Anzeige zu Null setzen bzw. Funktion aufheben)
Druckbereich ein-/ausblenden)

Sensortemperatur ein-/ausblenden)

P

Bargraf ein-/ausblenden)

Seite 64 + 65 Seite 62 + 63

(Fensterkonfiguration tibernehmen)
Sensorinformationen / siehe Seite 66 + 67)

Einheit auswahlen / siehe Seite 68 + 69)

Nachkom. (JOG/STEP) einstellen / siehe Seite 70 + 71)
Mittelwertbildung aktivieren / siehe Seite 72 + 73)

Schaltpunkte der Relais definieren / siehe Seite 76 + 77)

(

(

(

(

(Grenzwerte setzen / siehe Seite 74 + 75)

(

(Messwerte speichern / siehe Seite 78 + 79)
(

Eigene Regelprogramme erstellen / siehe Seite 80 ... 82)
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6.9 Aufruf der Meniis aus dem Mess-/Regelmodus heraus

Mess-/Regel-Modus

Einzelmesswert-Anzeige 2 Fenster-Anzeige 4 Fenster-Anzeige

Messmodus...

SETUP Tor Gerstesinsteiungen,
SELECT ror F

Messmodus...

SETUR T0r Garteeinstsiungen.
SELECT ror F "

Messmodus...

0.11]||| -0.0016

mbar

mh ar pEi

----- H -0.0016 bzw.

A
SETLP Tor Gordtosinatciungen. |2’.' 5 [102524
ELECT r F 210,071

Aufruf des
m SETUP-Meniis

Setupmentl wahlen.. 30 0132819
SELECT - CURSORS - BACK

@‘ S

Aufruf
#

Aufruf eines SETUP-Meniipunktes
(siehe Seite 40 bis 61)

f pl
Zurlck zur ho- Auswahl &
heren Ebene ‘ Aufruf eines
Fenstermeniis
(grin=aktuelle Position)

1 .Fenstereinstellungen

-0.00

bar

Aktuellen Wert einfrieren.. . 153
SELECT - CURSORS - BACKH "C (23002

Auswahl
@Q@

Aufruf
i T

- Aufruf eines Fenster-Meniipunktes
(siehe Seite 62 bis 82)

- Funktionsaufruf
(siehe Seite 62 bis 63)

- Zusatzinfo ein-/ausblenden
(siehe Seite 64 bis 65)

- Eine griine Markierung gibt die aktuelle Position im Meni an

Ein Feld das weiB hinterlegt ist, kennzeichnet einen aktivierten Menlpunkt
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6.9.1 SETUP-Meniipunkt: Regelstreckenerkennung

..Regelstreckenerkennung

0.0 f—-= 100

Druck [barg) 0.001

Status:

a+b
c Abbrechen
23.5|08:38:35
SELECT: wéhlen, BACK: zuriick... °C |06.12.04
Bedienung
Y
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&>
Eingabefelder (a + b) Schaltfeld (c)

2. Eingabeaktivierung 2. Schalten

A,

3. hinterlegte Liste durchlaufen*

@ @ 4. nachste Stelle anwahlen

Wiederhole 3. und 4. bis die Daten korrekt einge-
geben

5. Ubernahmequittierung

@ Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Ta-
ste fulhrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kénnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.1 SETUP-Meniipunkt: Regelstreckenerkennung

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Eine automatische Anpassung des Controllers an die Umgebungsbedingungen.

Zur Optimierung des Regelverhaltens bei der Inbetriebnahme oder einer betrachtlichen
Anderung der Umgebungsbedingungen.

a:"P. min" [barg] ist die Begrenzung fur den am TEST-Port minimalen bereitgestellten/geregel-
ten Druckes. (Der Zahlenwert bezieht sich auf einen positiven bzw. negativen Uberdruck in
bar.)

b: "P. max" [barg] ist die Begrenzung flr den am TEST-Port maximalen bereitgestellten/geregel-
ten Druckes. Der kleinstmégliche Eingabewert fur "P. max" ist 1 % v. Endwert des Control-
lers. (Der Zahlenwert bezieht sich auf einen positiven Uberdruck in bar.)

c: Funktionsaufruf und Abbruch

Wahrend des Ablaufes der Regelstreckenerkennungs-Funktion wird der angeschlossene
Prifling am TEST-Port langsam bis zu einem Druck in Héhe von "P. max" [barg] + ca. 10 %
beaufschlagt (Achtung: es ist sicherzustellen das "P. max" [barg] +10 % keine Gefahr fir den
angeschlossen Prifling darstellt. AuBerdem darf der Druck bzw. das Vakuum am SUPPLY
LOW-Port keine Gefahr fur den Prufling darstellen).

Der Versorgungsdruck am SUPPLY HIGH-Port sollte etwas Uber den Wert von
"P. max" liegen (siehe auch: Technische Daten). Ist der Versorgungsdruck am
SUPPLY HIGH-Port in Wirklichkeit kleiner als der eingetragene "P. max"-Wert, so
— wird der wahre Wert vom System automatisch Gbernommen.

Hinweis
Allgemein kann der Controller auch nur in einem Teilbereich genutzt werden
wenn z. B. nur ein reduzierter Vordruck (< 110 % FS)) zur Verfligung steht.
Hierbei ist "P. max" dann ca. 10 % kleiner als der angelegte Versorgungsdruck
zu wahlen.

Bei + Messbereichen wie, z. B. -1 ... +9 bar geht die Regelstreckenerkennung

nicht komplett bis -1 bar, sondern der Ablauf wird, abhangig vom Messbereich,
vorher beendet.
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6.9.2 SETUP-Meniipunkt: Reglerparameter

..Reglerparameter

Svatemvolumen manuel ertliften
SELECT: Option umschalten.. o [10.11.05

* gilt nur fur Dual Range Version.

Bedienung

oD
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&

Schaltfeld (a) Rolifelder (b) Eingabefeld (c)

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Umschalten

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

@ Entliften =
VENT-Modus
Hinweis

4. nachste Stelle
anwéhlen

4. Ubernahme-
quittierung

= O,

®H®

Wiederhole 3. und 4. bis die
Daten korrekt eingegeben

5. Ubernahme-
quittierung

®

@ Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste
fihrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kdnnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x dricken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.2 SETUP-Meniipunkt: Reglerparameter

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Reglereinstellungen und Aktivierung des VENT-Modus (Systemzwangsbeltftung)

a: Zwangsbellftung des Systems. Sie besitzt die gleiche Funktion wie die frontseitige VENT-
Taste. Bei Betatigung wird zwischen TEST-Port und VENT-Port eine Verbindung herge-
stellt. Hierdurch entweicht der im System vorhandene Druck schlagartig Gber den VENT-
Port (Bei Driicken >10 bar wird jedoch, aus Sicherheitsgriinden, zuerst autom. bis 10 bar
heruntergeregelt).

b:  Beider Einstellung "AutoVENT an" entliftet das System automatisch tGber den VENT-
Port, falls Null als Sollwert eingegeben und quittiert wird. Jedoch wird aus Sicherheits-
grinden bei hohem Druck immer erst bis 10 bar heruntergeregelt. Achtung: Ist am
SUPPLY LOW-Port Vakuum angeschlossen, muss zum Schutz der Vakuumpumpe,
"AutoVENT aus" ausgewéhlt sein.

c: "Max. Druckrate” = gewtinschte Druckrate des Regelsystems eingeben. 100 % FS/s
= schnellste Regelgeschwindigkeit ohne Uberschwingen des Sollwertes. Der Wert ist
prozentual auf die Sensorspanne bezogen.

d, e: "Ausregelzeitkontakte" und "Dampfungsfaktor" sollten nur bei erschwerten Umgebungs-
bedingungen, zwecks Optimierung des Regelverhaltens, verstellt bzw. gedndert werden
aber keinesfalls héher als + 1 bzw. + 2 Digits.

f: Toleranzgrenze in % FS fUr den Farbwechsel des Messwertes von weil3 in grin beim
Anregelung des Sollwertes. Zulassige Werte: 0.0001 bis 1.0000. Bei der Eingabe: 0.0000
wird die Funktion abgeschaltet.

g*: Im Modus "Autorange An" wahlt der Controller automatisch den fir die Regelung optima-
len Sensor. Die Ausflihrung dieser Funktion sieht wie in Abschnitt: "3.8 Funktionsprinzip
einer Dual-Range Ausflhrung" beschrieben aus. Der "Autorange Aus" Modus verwendet
fur die Regelung immer den Sensor mit dem gréBeren Messbereich. In diesem Modus
kann im unteren Bereich nicht die gleiche Regelgenauigkeit wie mit dem kleinen Sensor
erzielt werden. Der "Autorange Aus" Modus wird im Hauptfenster zur Kontrolle durch ein
() angezeigt.

[ A EIEGRE
Messmodus... i

G001 200

Visualisierung Sensor 1.002946 998.6019

"Autorange Aus" bar mbar
ahs abs

1.002947 | | 0.998602

bar LiF 1
abs ab=s

SETUP fir Gerdteeinstelluncen.. 26.0 | 16:44:51
SELECT fir Fenstereinstellunden.. 2 110.11.08

* gilt nur fur Dual Range Version.
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6.9.3 SETUP-Meniipunkt: Sensoreigenschaften

0 /10 bar

02.09.03

Messart andern: Uberdruck/Absolutdruck
SELECT dann +-0-9 CLEAR ENTER

Bedienung
LD
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&
Umschaltfeld (c) Eingabefeld (e)
2. Umschalten 2. Eingabeaktivierung
weif3 hinterlegt = via barometr. Ref. @
berechnete Druckart @ 3. hinterlegte Liste durchlaufen”
** nur moéglich, wenn optionaler
Hinweis | barometrischer Referenzsensor @ 4. nachste Stelle anwahlen
integriert ist.
Wiederhole 3. und 4. bis die Daten korrekt einge-
geben
5. Ubernahmequittierung
Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste
fuhrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kénnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.3 SETUP-Meniipunkt: Sensoreigenschaften

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Daten und Einstellungen beztglich des Prézisions-Drucksensors.

a: Sensor auswahlen (nur falls es sich um ein Dual-Range Controller handelt).

b: Sensor-Basisdaten

c: Aktuelle Druckart; ist ein barometrischer Referenzsensor integriert, kann zwischen Absolut-
druck und Uberdruck umgeschaltet werden. (z. B.: kann aus einem 0 ... 6 bar abs. Messbe-
reich ein -1 ... +5 bar Messbereich generiert werden).

es, beim Wechsel von Messmodus in den CONTROL-Modus, am TEST-Port

f Ist am SUPPLY LOW-Port des Controllers ein Vakuum angelegt, so kann
kurzzeitig zu negativen Druckspitzen von mehreren -100 mbar kommen.

Warnung

d: Datum der Kalibrierung des Prazisions-Drucksensors
e: Permanenter Nullpunkt-Abgleich (maximal mégliche Anderung: 5 % v. E.W.)
Fidr einen Nullpunktabgleich gilt, bei
®m Uberdruck:
Sicherstellen dass am TEST-Port Umgebungsdruck (Atmosphé&rendruck) anliegt* und die
SELECT-Taste zur Eingabeaktivierung driicken, sicherstellen das der Wert im MenU = Null
ist und ein 2tes-mal SELECT dricken, damit der im Meni eingegebene Wert (Null) als
neuer Anzeige-Wert vom Sensor tbernommen wird.
Handelt es sich um einen berechneten Uberdruck, wird das Berechnungsergebnis
(generiert aus Prazisionssensor - barometrische Referenz) zu Null gesetzt.
B Absolutdruck:
Sicherstellen dass am TEST-Port ein Wert nahe 0 bar Absolutdruck stabil anliegt und
die SELECT-Taste zur Eingabeaktivierung driicken, den Messwert eines parallel zum
TEST-Port angeschlossenen préazisen Vakuum-Messgeréates eingeben und ein 2tes-mal
SELECT dricken, damit der im Meni eingegebene Wert als neuer Anzeigewert vom
Sensor Ubernommen wird.

* z. B. im "SETUP-Menipunkt: Reglerparameter" die Schaltflache "VENT-Modus" fir die Zeit
des Offset-Abgleiches auf Entlliften stellen oder die frontseitige VENT-Taste verwenden.

Das Setzen des Nullpunktes wird fiir beide Druckart-Modi getrennt gespeichert.
Wird versucht den Nullpunkt um mehr als 5 % v. E.W. zu verédndern, so wird
dieser Wert nicht tUbernommen und die Werkseinstellung reaktiviert.

Hinweis
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6.9.4 SETUP-Meniipunkt: Messfensteranzahl

..Mebhfensteranzahl

Melifensterlayout wechzeln.. 05183109
SELECT - CURSORS - BACK ST 2000700

Bedienung

96

1. Aus- bzw. Anwahl

2. Ubernahmequittierung
(Automatischer Ricksprung in das SETUP-Menii)

&)

Hinweis

Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmgquittierung mit der
SELECT-Taste fUhrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe
bzw. Auswahl.

* Zahlen kdnnen alternativ direkt tber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.4 SETUP-Meniipunkt: Messfensteranzahl

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
auf dem Bildschirm 1, 2 oder 4 Fenster zur Messwertdarstellung 6ffnen

Wird die Fensteranzahl auf 1 reduziert, so wird immer das zuvor aktive (griin
markierte) Fenster angezeigt. Bei einem Wechsel von 4 auf 2 Fenster werden
entweder die 2 oberen oder 2 unteren angezeigt. Es wird die Zeile Ubernommen
in der zuvor ein aktives (griin markiertes) Fenster war.

Beim Wechsel von 1 auf 2 Fenster wird das andere Fenster der selben Zeile
mitangezeigt.

Hinweis

Die Fensteranordnung bei 4 Fenstern ist fix:
Fenster 1: links oben

Fenster 2: rechts oben

Fenster 3: links unten

Fenster 4: rechts unten

Anwendungsbeispiele:

B Ein Messwert in unterschiedlichen Einheiten darstellen

B In einem Fenster den aktuellen Messwert eines Sensors anzeigen und in einem Zweiten eine
Funktion (HALTEN, MAX/MIN, NULLEN, MITTELWERT) auf den Messwert anwenden.
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6.9.5 SETUP-Meniipunkt: Grundeinstellungen

ellungen und Rahmenagptionen

b Gerdtetermperatur gin i d
c Zeit und Daturm in e&f

Relaizstatus ein-, aushlenden

SELECT: Option umschalten.. C 1104108
J\—
Bedienung
oD
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&>
Umschaltfeld (a-c) Rollfelder (d-g + j + k) Eingabefeld (h + i)

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Umschalten

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

@ weif} hinterlegt =
eingeblendet
Hinweis

4. nachste Stelle
anwéhlen

4. Ubernahmequit-
tierung

= O,

®H®

Wiederhole 3. und 4. bis die
Daten korrekt eingegeben

5. Ubernahmequit-
tierung

®

Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste

fihrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kénnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.5 SETUP-Meniipunkt: Grundeinstellungen

Aufruf des Meniipunktes:

siehe

Seite 39

Funktion:

Fe@Irea g

Relais-Statusleiste ein-/ausblenden (siehe: | und "Relaiszuordnung" Seite 54 + 55)
Geréateinnenraum-Temperatur ein-/ausblenden (siehe: Il)

Systemuhr ein-/ausblenden (siehe: 1)

Einheit der Gerateinnenraum-Temperatur auswéhlen (°C / °F)

Konfiguration der Darstellung des Systemdatums (Tag:Monat:Jahr / Monat:Tag:Jahr)
Konfiguration der Darstellung der Systemzeit (24 Std. / 12 Std.)

Einstellen des Systemdatums /-zeit

Sprache der Bedienoberflache auswéhlen (deutsch/englisch)

Sollwert in Grad Celsius bei dem sich der eingebaute Lufter (Geraterlckseite) automa-
tisch einschaltet. Er wird automatisch wieder abgeschaltet, wenn die Gerateinnentempe-
ratur 2 °C unter dem Sollwert liegt.

Auswahl der Global Unit. Die Global Unit ist die Einheit, in der alle Druckwerte Uber die
Schnittstelle an den Computer Gbermittelt werden.
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6.9.6 SETUP-Meniipunkt: Schnittstellen

..Schnittstellen
IEEE 488 2 Kommunikstion

GPIB &dre : a

(otmmunikation

Baudrate : 19200 b

c

d

Stop Bits e
Handzhake : f

GPRIB-Adresse auswahlen.. 24.0 (094306
SELECT dann UPDCWR: Auswahl .. "C 234002

Bedienung

1. Aus- bzw. Anwahl

2. Eingabeaktivierung

3. hinterlegte Liste durchlaufen

4. Ubernahmequittierung

OGO

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.6 SETUP-Meniipunkt: Schnittstellen

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Konfiguration der Schnittstellen

a: Wahl der GIPB Adresse der IEEE-488.2 Schnittstelle (0-30)

b: Wahl der Baudrate der RS-232 Schnittstelle (110/300/600/1200/2400/4800/9600/14400/
19200/38400/56000/57600/115200/128000/256000)

Wahl des Byte GroBe der RS-232 Schnittstelle (4/5/6/7/8)

Wahl der Paritat der RS-232 Schnittstelle (Gerade/Markierung/keine/Ungerade/Leerzeichen)
Wahl der Stopbits der RS-232 Schnittstelle (1/2/1.5)

Wahl des Handshakes der RS-232 Schnittstelle (CRTS/CTS oder kein Handshake)

TR Q0

Anwendungsbeispiele:

B Vollautomatische Kalibrierung von elektrischen Druckmessumformer mittels WIKA-
Kalibriersoftware EasyCal

B LabVIEW® Anbindung

siehe Anlage: Schnittstellenkommunikation

Hinweis
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6.9.7 SETUP-Meniipunkt: Benutzerdefinierte Einheiten

Faktor zur
Basiseinheit bar

Mame der Benutzer-Einheit 1

SELECT dann UPDOWN um zu scrollen.. | 20.07.00
I i [ L]
a b c

Bedienung

o>
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl

&
Eingabefeld: Name (a) Eingabefeld: Zahl (b) Eingabefeld: Exponent (c)

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Eingabeaktivie-
rung

2. Eingabeaktivie-
rung

@ 3. hinterlegte Liste

durchlaufen*

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

3. hinterlegte Liste
durchlaufen*

4. nachste Stelle 4. Vorzeichen

=80®

®H®

4. nachste Stelle
anwahlen

anwahlen andern
Wiederhole 3. und 4. bis die Wiederhole 3. und 4. bis die
Daten korrekt eingegeben Daten korrekt eingegeben

5. Ubernahme-
quittierung

5. Ubernahme-
quittierung

®

5. Ubernahme-
quittierung

®

@ Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste

fihrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kénnen alternativ direkt iber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus

52 WIKA Betriebsanleitung Prazisions-Druckcontroller - Version 1.5

11379147.01 08/2009 D



11379147.01 08/2009 D

Prazisions-Druckcontroller
CPC8000

6.9.7 SETUP-Meniipunkt: Benutzerdefinierte Einheiten

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Definition spezieller, kundenspezifischer Druck-Einheiten.

a: Name der Einheit
b: Betrag des Umrechnungsfaktors (bezogen auf die Basiseinheit: bar)
c: Exponenten des Umrechnungsfaktors (bezogen auf die Basiseinheit: bar)

Beispiel 1:

gewiinschte Benutzerdefinierte Einheit Kilo Pascal: mit 1 kPa = 1 x 102 bar
Name (a): kPa

Betrag (b) = 1

Exponent (c) = -2

=> wenn z. B.: der aktuelle Messwert 1 bar entspricht wird 100 kPa angezeigt

Beispiel 2:

gewiinschte Benutzerdefinierte Einheit Mega Pascal: mit 1 MPa = 1 x 107 bar
Name (a): MPa

Betrag (b) = 1

Exponent (c) = 1

=> wenn z. B.: der aktuelle Messwert 1 bar entspricht wird 0.1 MPa angezeigt

Beispiel 3:

gewiinschte Benutzerdefinierte Einheit PSI: mit 1 psi = 6,8948 x 102 bar
Name (a): psi

Betrag (b) = 6,8948

Exponent (c) = -2

=> wenn z. B.: der aktuelle Messwert 1 bar entspricht wird 14,50 psi angezeigt

Die generierten benutzerdefinierten Einheiten kénnen im Fenster-Menu / Punkt:
"Einheiten" (siehe Seite 68 & 69) ausgewahlt werden.

Hinweis
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6.9.8 SETUP-Meniipunkt: Relaiszuordnung

Relais Nr.

Fenster Nr. bzw. X,
falls Relais aktiviert ist

4 wertilatar
5 . High pre
E: Test port

7 Went port

Bezeichnung fir Relais Mr.l eingeben 300 161451
SELECT dann UPDOWYR um zu scrallen. . o 231002
I | | | | I
a b c
Bedienung
Y,
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&
Eingabefelder (a) Rollfelder (b) Umschaltfeld (c)

2. Eingabeaktivie- 2. Eingabeaktivie- 2. Eingabeaktivie-
rung rung rung

@ 3. hinterlegte Liste

durchlaufen*

3. hinterlegte Liste

durchlaufen* o
weil} hinterlegt =
eingeschaltet

Af' Ubernahmequit- Hinweis
tierung

®H®

4. nachste Stelle
anwahlen

Wiederhole 3. und 4. bis die
Daten korrekt eingegeben

5. Ubernahmequit-
tierung

@ Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste
fuhrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.
Hinweis

* Zahlen kénnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.8 SETUP-Meniipunkt: Relaiszuordnung

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
3 von den 8 integrierten Relais beliebig den vorhandenen Fenstern zuweisen

a: Name des Relais (optional)
b: Relais einem beliebigen Fenster zuweisen
c: Relais manuell betétigen (nur méglich, wenn das Relais keinem Fenster zugeordnet ist)

Relais Nr. 4 bis Nr. 8 werden intern vom System benutzt und stehen dem Anwen-
der nicht zur Verfigung (fir die Anschlussbelegung der Relais, siehe Seite 24).
Die Schaltpunkte der Relais werden in dem zugehérigen Fenster-Menu / Punkt
"Relaiswerte" gesetzt (siehe Seite 76 & 77).

Der Status eines Relais wird in der eingeblendeten Relaisstatusliste (oben rechts
im Bildschirm) angezeigt. Die Zahl unter der Relais Nummer ist die Fenster
Nummer, dem das Relais zugeordnet ist. Wird das Relais betatigt, wird die
Nummer durch eine rotes X ersetzt.

Ist unter der Relais Nummer kein Zeichen, so ist es keinem Fenster zugewiesen
und kann dber in diesem MenUpunkt manuell geschaltet werden.

Hinweis

Anwendungsbeispiele: )
Druckabhéngiges schalten von Ventilen z. B. als Uberdruckschutzeinrichtung unkritischer
Prozesse.
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6.9.9 SETUP-Meniipunkt: Konfiguration laden

Honfiguration laden..

Lade Konfiguration 2 305 (163325
SELECT: wwahlen, BACK: zuriick... "C | 20007.00

Bedienung

1. Aus- bzw. Anwahl

Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste
fhrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.

2. Ubernahmequittierung
(Automatischer Ricksprung ins SETUP-Menii)
Hinweis

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.9 SETUP-Meniipunkt: Konfiguration laden

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
gespeicherte Konfiguration laden
(siehe auch: SETUP-Menupunkt: Konfiguration speichern)

Aktuelle Anderungen werden stets im Hintergrund der Systemsteuerung als
separate unbenannte Arbeitskonfiguration gespeichert, die bei einem Aus- und
Einschalten direkt wieder hergestellt wird.

Hinweis
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6.9.10 SETUP-Meniipunkt: Konfiguration speichern

Mame der Konfiguration 1 05 165241
SELECT dann UPDOW um zu sorollen.. °C | 20.07.00

Bedienung

g

1. Aus- bzw. Anwahl

8
(&=

®

2. Eingabeaktivierung @ 6. Anwahl des Feldes Speichern

Ay,
&

3. hinterlegte Liste durchlaufen* 7. Speicherung

g

&

4. nachste Stelle anwéhlen

Wiederhole 3. und 4. bis die Daten korrekt einge-

geben

®

5. Ubernahmequittierung

&)

Hinweis

Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-Taste
fiihrt zuriick ins SETUP-Menii ohne Ubernahme der Eingabe bzw. Auswahl.

* Zahlen kdnnen alternativ direkt tber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.10 SETUP-Meniipunkt: Konfiguration speichern

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
momentane Konfiguration speichern

Der Name kann aus einer beliebigen Abfolge von Buchstaben und Zahlen beste-
hen.

Hinweis

Anwendungsbeispiele:
H&ufig benutzte Einstellungen der Bedienoberflache abspeichern und bei Bedarf mit Hilfe von
SETUP-Meniipunkt: Konfiguration laden aufrufen.
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6.9.11 SETUP-Meniipunkt: Info

Barametric refer . 011003

BACK MenQehens zurdck. .. °C 1194203

Bedienung

Kundenseitige Einflussnahme nicht méglich!
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6.9.11 SETUP-Meniipunkt: Info

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Angaben zur Serien-Nummer, Firmware und Kenndaten der integrierten Sensorik (optional mit
barometrischer Referenz) mit Datum der letzten Kalibrierung.
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6.9.12 Fenstermenii: Direkt-Aktionstasten: Halten, Max/Min, Nullen

a/blc |:

@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
2. Aktivierung / Deaktivierung

weil hinterlegt =
aktiviert bzw. wenn ein Feld angewahlt und griin markiert ist, ist die Schrift wei3 anstatt
blau zum Zeichen der Aktivierung.

FUr eine permanente Nullpunktkorrektur, siehe: SETUP-Meni: Sensoreigenschaften

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Meni an

1 x dricken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.12 Fenstermenii: Direkt-Aktionstasten: Halten, Max/Min, Nullen

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

a: Funktion: Messwert festhalten
1. mal SELECT betétigen = angezeigter Messwert wird nicht mehr aktualisiert
Aktivierung ersichtlich durch:
B Im unteren Balken des Fensters erscheint das Wort "Hold"
Auswirkung:
B Keine Auswirkung auf einen eingeblendeten Bargrafen (siehe Seite 64 + 65)

@ Wird mit den Richtungstasten zu einem anderen Feld gewechselt, so wird die
Funktion automatisch deaktiviert.
Hinweis

Anwendungsbeispiele:

Einen Messwert zu einem bestimmten Zeitpunkt sicher erfassen.

b: Funktion: maximalen bzw. minimalen Messwert anzeigen
1. mal SELECT betétigen = angezeigter Messwert wird nur aktualisiert, wenn der gemes-
sene Wert groBer als der momentan Angezeigte ist.
Aktivierung ersichtlich durch:
B Im unteren Balken des Fensters erscheint das Wort "MAX"
Auswirkung:
B Ein eingeblendeter Bargraf (siehe Seite 64 + 65) wird nur zusammen mit dem
angezeigten Messwert aktualisiert.
2. mal SELECT betétigen = angezeigter Messwert wird nur aktualisiert, wenn der gemes-
sene Wert kleiner als der momentan Angezeigte ist.
Aktivierung ersichtlich durch:
B Im unteren Balken des Fensters erscheint das Wort "MIN"
Auswirkung:
B Ein eingeblendeter Bargraf (siehe Seite 64 + 65) wird nur zusammen mit dem
angezeigten Messwert aktualisiert.
3. mal SELECT betétigen = angezeigter Messwert wird wieder aktualisiert
Anwendungsbeispiele:
Einen Extremwert wéhrend einer Messperiode erfassen.

@ Die Messwertrate ist max. 8 Werte pro Sekunde (abhéngig vom Sensortyp).

Hinweis

c: Funktion: Nullpunkteinstellung
1. mal SELECT betétigen = aktuell angezeigten Messwert zu Null setzen
Aktivierung ersichtlich durch:
B |m unteren Balken des Fensters erscheint das Wort "Zero"
Auswirkung:
B Keine Auswirkung auf einen eingeblendeten Bargrafen (siehe Seite 64 + 65)
2. mal SELECT betétigen = Funktion deaktivieren
Anwendungsbeispiele:
B Nullpunkteinstellung von Relativdrucksensoren
B Relativdruckmessung mit einen Absolutdrucksensor

@ Luftdruckédnderungen werden nicht berlcksichtigt

Hinweis
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6.9.13 Fenstermenii: Direkt-Aktionstasten: Bereich, S-Temp, Bargraf, Kopiere Fensternr.

A

EECH o

a/b/cl: Bereich @ =-Temp. i Bargraf

Kopiere Fensternr, 4

@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
2. Aktivierung / Deaktivierung

weif3 hinterlegt =
aktiviert bzw. wenn ein Feld angewahlt und griin markiert ist, ist die Schrift weiB anstatt
blau zum Zeichen der Aktivierung.

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Meni an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-MenlUs; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.13 Fenstermenii: Direkt-Aktionstasten: Bereich, S-Temp, Bargraf, Kopiere Fensternr.

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

a:

(Bereich): den Druckmessbereich des Sensors ein-/ausblenden

1. mal SELECT betétigen = der Messbereich des Sensors wird rechts im oberen griinen
Balken des Fenster eingeblendet (siehe: A).

Aktivierung auBerdem ersichtlich durch:

B Das Feld "Bereich" wird weiB hinterlegt dargestellt

2. mal SELECT betétigen = der Messbereich des Sensors wird wieder ausgeblendet.

: (S-Temp.): den Messwert des im Drucksensors integrierten Temperatursensors ein-/aus-

blenden

1 mal SELECT betatigen = der Temperaturmesswert des Drucksensors wird unten links im
Fenster eingeblendet (siehe B).

Aktivierung auBerdem ersichtlich durch:

B Das Feld "S-Temp." wird weif3 hinterlegt dargestellt

2. mal SELECT betéatigen = der Temperaturmesswert des Drucksensors wird wieder ausge-
blendet

: (Bargraf): Bargraf ein-/ausblenden

1. mal SELECT betétigen = Einen Bargraf rechts im Fenster einblenden (siehe: C)
Aktivierung auBerdem ersichtlich durch:
B Das Feld "Bargraf" wird weil3 hinterlegt dargestellt

Druckbereich des Sensors

aktueller Druck

d: (Kopiere Fensternr. X): Konfiguration eines anderen Fensters ibernehmen
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6.9.14 Fenster-Meniipunkt: Sensor

1..Sensor

Sensor diesem Fenster zuardnen..
SELECT: wwdhlen, BACK: zurick. .. o [1942.03

Bedienung

Kundenseitige Einflussnahme nicht méglich!

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.14 Fenster-Meniipunkt: Sensor

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Information Uber den Prazisions-Drucksensor

Ein optionaler barometrischer Referenzsensor wird an dieser Stelle nicht
erwahnt. Die graphische Komplexitat dieses MenlUpunktes basiert auf die Anleh-
nung an das Multi-Sensors Prézisions-Druckmesssystem CPG8000.

Hinweis
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6.9.15 Fenster-Meniipunkt: Einheit

1..Einheit

Globale Einheit . 02
SELECT: wvahlen, BACK: zurick... o [10.11.08

Bedienung

1. Aus- bzw. Anwahl

Y
g 9
&
2. Auswahlquittierung
B a/b: weiB hinterlegtes Feld = momentan aktuelle Einheit
@ B d: weil hinterlegtes Feld = mit oder ohne Zeitbasis
B Die Betdtigung der BACK-Taste vor einer Auswahlquittierung mit der SELECT- Taste

Hinweis . .. -
fuhrt zuriick ins Fenster-Menii ohne Ubernahme.

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.15 Fenster-Meniipunkt: Einheit

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Wahl einer Druckeinheit.

a: 17 frei wahlbare Druckeinheiten.
Verandert der Anwender die Global Unit hat dies keine Auswirkung auf die Anzeige dieser
Einheiten des Fensters.

b: 3 benutzerdefinierbare Einheiten (siehe Seite 52 + 53)

c: Ist die Globale Unit selektiert und der Anwender verandert diese, &ndert sich die angezeigte
Einheit auch auf dem Hauptbildschirm flr dieses Fenster.

d: optional: Druckeinheit auf eine Zeitbasis (Sekunde, Minute oder Stunde) beziehen, um
Druckanderung pro Zeit anzuzeigen.

Aussage liber die statische Belastung des Sensors. Es besteht die Gefahr,
dass der Sensor mit einem Druck beaufschlagt wird, der iiber dem maximal
zulassigen Druck liegt.

Deshalb sollte der reine Messwerte des Sensors gleichzeitig in einem
zweiten Fenstern (2 oder 4 Fensterdarstellung) angezeigt werden.

f Bei der Wahl einer Zeitbasis gibt der im Fenster angezeigte Wert keine

Warnung

Anwendungsbeispiele:
d: Druck@nderungsrate anzeigen fur Dichtheitstests

a/b: Kann der Messbereich nicht sinnvoll durch die gewlnschte Einheit darge-
stellt werden, so ist eine Auswahlquittierung nicht méglich.
d: Die Wahl einer Zeiteinheit wirkt sich nicht auf einen eingeblendeten Bargraf
aus (siehe Seite 64 + 65)
Hinweis B Je groBer die Zeitbasis gewahlt ist, desto stérker ist die Auswirkung einer
Messwertdnderungen auf die angezeigte Druckdnderungsrate
(=> sehr hohe Werte).
Beispiel:
Druckeinheit: bar
Druck (T1) = 1 bar
Druck (T2) = 2 bar
T2-T1 =0,2 sec
gewadhlte Zeitbasis: 1/h
angezeigter Wert: Druck (T2) - Druck (T1) x 3600/0,2 sec = 18000 bar/h

Mit dem Fenstermen(-Punkt: "Mittelwertbildung" (siehe Seite 72 + 73) kann die Auswirkung
der Drucké&nderungen auf den angezeigten Wert gedadmpft werden.

Unter der Anlage: Umrechnungsfaktoren finden Sie detailierte Information zu den verwendeten
und weiteren Einheiten.
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6.9.16 Fenster-Meniipunkt: Nachkommastellen

3..Anzeigegenauigkeit

| 10.0000

STER size [0-9]: 1.00000

=TEF mode [+~]; auf Bereichsgrenze anpassen

dar

LEFTRIGHT &ndert die Machkommaszstellen 285 125400
EMTER &ndern - BACK wiederherstelen 204103

Bedienung

a) Konfigurieren der Nachkommastellen und damit auch der JOG-Taste

98

1. Anzahl der angezeigten Stellen auswahlen
(Farbwechsel von wei3 in griin, wahrend des Anderungsvorganges)

( ENTER ) 2. Ubernahmequittierung (Farbwechsel von griin in weiB)

b) Konfigurieren der STEP-Taste (default-Wert: 10 % v. EW)

OO
HOO

1. Eingabe der gewlinschten Schrittweite in % v. EW.
(Farbwechsel von weiB in griin, wihrend des Anderungsvorganges)

2. Auswahl: STEP-Funktion auf Bereichsgrenzen anpassen oder nicht

( ENTER > 3. Ubernahmequittierung (Farbwechsel von griin in weiB)

(i)

Hinweis

B schwarz gekennzeichnete Stellen werden im MEASURE/CONTROL-Mode
nicht dargestellt.

B Die Betatigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der
ENTER-Taste fiihrt zu einem Abbruch des Anderungsvorganges.

Eine griine Markierung gibt die aktuelle Position im Menl an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.16 Fenster-Meniipunkt: Nachkommastellen

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
a) m Anzahl der angezeigten Nachkommastellen reduzieren bzw. vergréBern (vom Messwert
und Sollwert).
B Konfiguration der JOG-Taste (JOG-Size), da die JOG-Taste die letzte eingeblendete Stelle
des Sollwertes beeinflusst.

Der Messwert kann mit maximal 7 Stellen darstellgestellt werden. Die angegebenen Vorkom-
ma-Stellen im Meni-Fenster entsprechen der Anzahl der Vorkomma-Stellen des maximalen
Messbereiches des Sensors. Nur Nachkomma-Stellen kénnen ausgeblendet werden. Der
angezeigte Wert wird ab bzw. aufgerundet, wenn die héchste ausgeblendete Stelle kleiner bzw.
groBer gleich 5 ist.

b) Konfiguration der STEP-Taste (STEP-Size)
Mittels Numerischen Eingabeblock, kann die Schrittweite der STEP-Funktion in % v. EW
eingegeben werden (Default-Wert von 10 % v. EW).
Die Einstellung: 0.00000 ist als Eingabewert nicht zuldssig.
Bei Betatigung der CLEAR-Taste wird die Schrittweite der STEP-Funktion der JOG-Taste
angeglichen.

Mittels der Vorzeichen-Taste kann erzwungen werden, dass der Messbereichsendwert bzw.
der Messbereichsanfangswert immer exakt getroffen wird.

Bei der Einstellung: "STEP mode: auf Bereichsgrenze anpassen” wird der letzte Schritt, falls
erforderlich in der GréBe entsprechend angepasst, so dass der Messbereichsendwert bzw.

-Anfangswert genau getroffen wird.

B Die Einstellungen der Funktionen sind fenstergebunden.
B Bei einem Wechsel zu einer anderen Einheit, kann sich die Anzahl der
Nachkomma-Stellen andern und ggf. steigt die Anzahl der Vorkomma-Stellen,

Hirels da im allgemeinen versucht wird die Gesamtstellenanzahl konstant zu halten.

Beispiele:
10 bar -> 145 psi
1450.3 psi -> 100.00 bar
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6.9.17 Fenster-Meniipunkt: Mittelwert

4. Mittelwert

Mittelvwertzelt setzen
Sekunden

Mithewert alis

Leit zur Mittelvwerthildung 3.0 | 163956
SELECT dann +-0-9 CLEAR EMTER o [ 20.07.00

Bedienung

1. Ggf. Feld "Sekunden" anwéhlen

2. Eingabeaktivierung

3. hinterlegte Liste durchlaufen

SOl

@ @ 4. Bei Bedarf nachste Stelle anwéhlen

5. Wiederhole Punkt 3. und 4. bis die gewtlinschte Zeit vollstandig eingegeben ist.

6. Eingabequittierung

7. Gehe auf das Feld "Mittelwert ein" bzw. "aus"

8. Aktivierung bzw. Deaktivierung

B WeiB-hinterlegt = aktiviert

B Zahlen kdnnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben
werden

B Die Betitigung der BACK-Taste vor einer Ubernahmequittierung mit der SELECT-
Taste filhrt zuriick ins Fenster-Menii ohne Ubernahme.

(me) (B) (1 (B)

Hinweis

Eine griine Markierung gibt die aktuelle Position im Men( an

i

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.17 Fenster-Meniipunkt: Mittelwert

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:
Mittelwert anzeigen; die Mittelung wird auf die eingegebene Zeitbasis bezogen

Je groBer die gewahlte Zeit der Mittelung gewahlt wurde, desto weniger machen
sich aktuelle Druck&nderungen bemerkbar.

Hinweis

exakte Aussage liber die statische Belastung des Sensors. Es besteht die
Gefahr, das der Sensor kurzfristig mit einem Druck beaufschlagt wird, der
Uber dem maximal zuldssigen Druck liegt.

Deshalb sollte der reine Messwerte des Sensors gleichzeitig in einem
zweiten Fenstern (2 oder 4 Fensterdarstellung) angezeigt werden.

: Bei der Wahl einer Mittelung gibt der im Fenster angezeigte Wert keine

Warnung

Beispiel:
Messrate: 5 Werte pro sec.
Mittelwertzeit: 1 sec

Druck (T-4): 1 bar
Druck (T-3): 1 bar
Druck (T-2): 1 bar
Druck (T-1): 2 bar

Druck (T0): 10 bar <- aktueller Druck zum Zeitpunkt TO
angezeigter gemittelter Wert zum Zeitpunkt TO: 3 bar

Der angezeigte Wert wird fortlaufend neu berechnet (gleitende Mittelwertbildung), indem der
Druck (TO + 1) in die Mittelung einflieBt und der alteste Wert nicht mehr berlcksichtigt wird.

Die Mittelwertbildung dient nur zur Anzeigeberuhigung und hat keine Auswirkung
auf die interne Verarbeitung der Messwerte und somit auch nicht auf das Regler-
verhalten oder die via Schnittstelle Gbertragenen Messwerte.

Hinweis
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6.9.18 Fenster-Meniipunkt: Grenzwerte

4. Grenzwere

Bitte oberen Grenzwert setzen.. 305 | 164044
SELECT dann +-0-9 CLEAR EMTER °C | 20.07.00

Bedienung

1. Felder "Min" bzw. "Max" anwéahlen

2. Eingabeaktivierung

JH® 6

3. hinterlegte Liste durchlaufen

o

4. Bei Bedarf nachste Stelle anwahlen

5. Wiederhole Punkt 3. und 4. bis der Grenzwert vollstandig eingegeben ist.

6. Eingabequittierung

7. Wiederhole ggf. Punkt 1. bis 6. um den zweiten Grenzwert einzugeben.

8. Gehe auf das unterste Feld "Grenzwerte ein" bzw. "aus"

&

9. Aktivierung bzw. Deaktivierung

Eine griine Markierung gibt die aktuelle Position im Menl an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.18 Fenster-Meniipunkt: Grenzwerte

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Min. und Max. Grenzwert setzen.

a: Maximalen Grenzwert setzen (max. Wert = rechts eingebl. Messbereichsendwert)

b: Minimalen Grenzwert setzen (min. Wert = rechts eingebl. Messbereichsanfangswert)
c: Funktion aktivieren bzw. deaktivieren

Auswirkung:

Befindet sich der aktuelle Messwert auBerhalb der eingegebenen Grenzwerte, so wird er rot
dargestellt.

Falls der Bargraf im Messwertanzeige-Fenster eingeblendet ist (siehe Seite 64 + 65), werden
die Grenzwerte als rote Markierungsstriche eingezeichnet.
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6.9.19 Fenster-Meniipunkt: Relaiswerte

Relais
Status Relais Nr.

4. Relaiswerte

Fenster Nr. bzw. X, falls
Relais aktiviert ist

Abktivierung won Relais 1 bei steigendem Druck (3005 (164116
SELECT dann +-0-9 CLEAR EMTER oC [ 20.07.00
I [ I

b

a

Bedienung

1. gewlinschtes Feld anwéhlen

2. Eingabeaktivierung

3. Hinterlegte Liste durchlaufen

48/ ®|8

@ @ 4. Bei Bedarf nachste Stelle anwahlen

5. Wiederhole Punkt 3. und 4. bis der Relaiswert vollstdndig eingegeben ist.

6. Eingabequittierung

7. Wiederhole ggf. Punkt 1. bis 6. bis alle Felder die gewlnschte Werte enthalten.

Zahlen kénnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Hinweis

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.19 Fenster-Meniipunkt: Relaiswerte

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Die dem Fenster zugewiesenen Relais/Wechsler (siehe Seite 54 + 55) konfigurieren.
a: Aktivierungsdruck (Einschaltpunkt)

b: Deaktivierungsdruck (Ausschaltpunkt)

Abhangig von der Verwendung des SchlieBers oder des Offners des Wechslerkontaktes kann
mit dem Relais elektrische Lasten (max. 30 V DC / 1 A) ein- oder ausgeschaltet werden. Eine
Differenz zwischen Aktivierungsdruck und Deaktivierungsdruck (Schalthysterese) verhindert ein
Prellen des Schalters bei geringen Druckschwankungen.

Falls der Bargraf im Messwertanzeige-Fenster eingeblendet ist, so erscheinen dort die Schalt-
punkte als kleine Markierungspunkte.

z.B.:
Aktivierung groBer als: Deaktivierung kleiner als:
1: || +010.500 || | +009.500 |
20 || +010.500 || | +009.500 |

weiBe Aktivierungspunkte
aktueller Druck

10 bar

Beispiel eines Druckverlaufes
- /aktiv
I:I I:I 10,5 bar i

|
|
I:l I:l /|L 9,5 bar
|
|
|

i

| nicht aktiv

7

I
Tl

blaue Deaktivierungspunkte
(Relais 1, Relais 2, usw.)

Die Deaktivierungspunkte werden, aufgrund ihrer blauen Darstellungsart, erst
sichtbar wenn der Druck groBer als der Deaktivierungsdruck ist. Die Aktivie-
rungen sind, da sie weiB dargestellt sind, nicht mehr sichtbar, wenn der Druck

Hinweis hoher als der Aktivierungsdruck ist.
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6.9.20 Fenster-Meniipunkt: Datenlogger

=000z 0001s
=IN003 00025

.0 164157
fC [20.07.00

SELECT startetistoppt den Datenlogger
SELECT: Option umschalten..

Bedienung

Y,
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&

Eingabefelder
(@, b, c,e)

Rollfelder (d)

Umschaltfeld (f)

Listenfeld (g)

2. Eingabeak-
tivierung

2. Eingabeak-
tivierung

2. Aktivieren/
Deaktivieren

optional kann

ins Listenfeld
gesprungen
werden, wenn
die Daten-

aufzeichnung
abgeschlossen

Stelle anwah-

mequittierung

®uy ®

Hinweis

ist:
<A | 3. hinterlegte 3. hinterlegte A2 | Liste durch-
Liste durch- Liste durch-
@ laufen* laufen* weil3 @ laufen
hinterlegt =
@ @ 4. né&chste 4. Ubernah- eingeschaltet
len

Wiederhole 3. und 4. bis
die Daten korrekt einge-
geben

5. Ubernah-
mequittierung

* Zahlen kdnnen alternativ direkt tber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

Eine griine Markierung gibt die aktuelle Position im Menl an
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6.9.20 Fenster-Meniipunkt: Datenlogger

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39

Funktion:

Speichern von Messwerten.

a, b: optionales Startdatum und Zeitpunkt eingeben

¢, d: gewlinschtes Zeitinterwall (1 - 999) eingeben und Zeiteinheit wahlen (sec/min/h)

e:  Anzahl der Werte eingeben, die aufgezeichnet werden sollen (1 - 1999)

f:  Datenaufzeichnung aktivieren (wurde vorher ein Startdatum/Zeitpunkt eingegeben, der in
der Zukuntft liegt, so startet die Aufzeichnung erst zu diesem gewéhlten Zeitpunkt)

g: Listenfeld mit den aufgezeichneten Daten

Bei jeder neuen Aktivierung der Datenspeicherung oder beim Ausschalten des
Gerates gehen die aufgezeichneten Werte verloren.

e Bei Dual-Range Ausflhrungen ist dieser MenUpunkt nicht verfligbar.
Inweis

WIKA Betriebsanleitung Prézisions-Druckcontroller - Version 1.5 79



Prazisions-Druckcontroller

CPC8000

6.9.21 Fenster-Meniipunkt: Reglerprogramme

1 ..Reglerprogramme

F'r'n:ngr'am Rate [fz]: h

+2.0000 [+3.0000

f+g AT und ab Zyklen: Folgeprogr

Ahlauf festlegen . 0437
SELECT dann UPDOWM, Ausweahl.. °c | 234002
Bedienung
oD
@ @ 1. Aus- bzw. Anwahl
&>
Eingabefelder (b, e, g, h, i, j, k) Rollfelder (a, ¢, d, f, 1)

2. Eingabeaktivierung

2. Eingabeaktivierung

Ay,

3. hinterlegte Liste durchlaufen* 3. hinterlegte Liste durchlaufen*

@ @ 4. nachste Stelle anwahlen

Wiederhole 3. und 4. bis die Daten korrekt einge-
geben

5. Ubernahmequittierung

* Zahlen kdnnen alternativ direkt Gber Numerischen Eingabeblock eingegeben werden

4. Ubernahmequittierung

®H®

Eine grine Markierung gibt die aktuelle Position im Menu an

1 x driicken -> Aufruf des SETUP-Mends; 2tes mal -> Aufruf des Mess-/Regelmodus
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6.9.21 Fenster-Meniipunkt: Reglerprogramme

Aufruf des Meniipunktes:
siehe Seite 39 (vor dem Aufruf des MenlUpunktes muss das CPC8000 im MEASURE mode
befinden)

Funktion:

Interne Regelprogramme schreiben.

a, b: Programm-Nummer (1 - 5) mit optionalen Programm-Namen
c: Mode des Programms: (Automatik, Manuell, Aus)

B Automatik: Programm startet und 1auft automatisch ab, wenn im Mess-/Regelmodus
die CONTROL-Taste gedruckt wird.

B Manuell: Die einzelnen Programmschritte/Druckstufen werden mit der STEP UP/
DOWN Taste nacheinander aufgerufen. Haltezeiten sind hier bei deaktiviert. Das
Programm wird gestartet, indem im Mess-/Regelmodus die CONTROL-Taste gedrickt
wird.

B Aus: Programm ist de-aktiviert.

d:  Anzahl der gewlinschten Schritte/Druckstufen (1 - 16) eingeben.
e: Den Druckwert der einzelnen Schritte/Druckstufen vorgeben.
f: Programm-Ablauf flir Automatik-Mode definieren (nur aufwérts / Auf und ab)

B Nur aufwarts: Schritte/Druckstufen werden vom Anfang bis Ende nur vorwérts durch-
laufen

B Auf und ab: Schritte/Druckstufen werden vom Anfang bis Ende und dann noch
rickwérts wieder bis zum Anfang durchlaufen.

g:  Anzahl der Zyklen/Programmdurchlaufe (1 - 99)

h:  Regelgeschwindigkeit (0 - 100)

B 0: automatische Ubernahme der SETUP-Einstellung
B 100: schnellste Einstellung ohne Uberzuschwingen
B "sonst": prozentual auf schnellste Einstellung bezogenes Anregeln.

i: Toleranzangabe in % vom Endwert (0,01 - 1). Ist die Druckstufe mit der vorgegebenen
Toleranz angeregelt, dndert sich die Farbe der Messwertanzeige von weif3 in griin und
dies ist auch der Startpunkt flr die Haltezeit (siehe: "j").

i Haltezeit der Druckstufe/Schritt in Sekunden (1 - 999). Ist die unter "i" eingegebene
Toleranz erreicht wird erst nach Ablauf der Haltezeit der ndchste Schritt/Druckstufe
angeregelt.

k: Haltezeit am Ende eines Durchlaufes der unter "e" definierten Schritte/Druckstufen.

Programmnummer des Folgeprogrammes (0 - 5)

B 0: kein Folgeprogramm

B Die gleiche Programm-Nummer wie unter "a": Endlosschleife; kann durch ein drliicken

der MEASURE-Taste beendet werden.

B "sonst": Folgeprogramm das automatisch als n&chste gestartet wird.

Die Eingabe der Schritte/Druckstufen erfolgt in der fensterspezifischen Einheit
und werden nachfolgend jeweils in der fensterspezifischen Einheit angezeigt.

Hinweis

Beispiel: (siehe ndchste Seite)
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\

115l

Beispielhafter Druckverlauf Uber die Zeit aufgetragen (mit Haltezeiten)

NOTIZEN
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NOTIZEN
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7. MaBnahmen bei Stérungen

A\

Warnung

Kénnen Stérungen mit der Hilfe der Betriebsanleitung nicht beseitigt
werden, ist das Geréat unverziiglich auBer Betrieb zu setzen, sicherzustellen
dass kein Druck mehr anliegt und gegen versehentliche Inbetriebnahme zu
schiitzen. AnschlieBend ist der Vorgesetzte und autorisiertes Serviceperso-
nal zu informieren.

Reparaturen diirfen nur vom Hersteller durchgefiihrt werden. Eingriffe und
Anderungen am Gerat durch den Betreiber sind unzulassig.

Arbeiten an elektrischer oder pneumatischer/hydraulischer Ausriistung
diirfen nur von hierfiir qualifizierten und befugten Fachpersonal unter
Beriicksichtigung der entsprechenden Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt
werden.

Bei Stérungen die auf Defekte an der elektrischen oder pneumatischen/hydraulischen Aus-
rustung zurlckzufihren sind, muss das Bedienpersonal unverziglich die Vorgesetzten infor-
mieren und qualifiziertes sowie autorisiertes Fachpersonal flir Instandhaltung hinzuziehen.

7.1 Tabelle: Fehlerbeschreibung und MaBnahmen

Fehlerart

MaBnahmen

I. Nach dem Einschalten des Gerétes, erscheint | Gerat ausschalten und nach ca. 5 Sekunden
nach 10 Sekunden kein Messwert bzw. Mess- | wieder einschalten.

werte, sondern der Bildschirm ist Uber die
gesamte Flache weiB oder dunkel.

Il. Der Bildschirm ist dunkel und die MaBnahmen | Uberpriifen Sie, ob das Netzkabel richtig ange-
zu Fehlerart | zeigen keine Wirkung schlossen ist und lassen Sie durch autorisiertes

Fachpersonal Uberprtifen, ob die Versorgungs-
spannung korrekt ist.

lll. Der Bildschirm ist dunkel und die MaBnahmen | Ziehen Sie zuerst das Netzkabel aus der Netz-
zu Fehlerart 1l zeigen keine Wirkung steckdose und anschlieBend aus der Netzein-

84

gangsbuchse des Geréates. Danach ziehen Sie
bitte den Sicherungseinschub heraus und Uber-
prufen Sie die Sicherungen.

) w o Sicherungseinschub

Netzeingangsbuchse
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Fehlerart

IV. Funktionsstérungen wéhrend der Bedienung

MaBnahmen

Gerat ausschalten und nach 5 Sekunden wieder
einschalten.

V. Instabile Regelung

Verrohrung auf Undichtigkeit Uberprifen und die
Einstellungen im SETUP-Menipunkt: Regelpara-
meter auf Richtigkeit Gberprtfen.

VI. Verstarktes Entweichen von Druckmedium am
SUPPLY LOW-Port wahrend des Anregelns

Gerat ausschalten und nach ca. 5 Sekunden wie-
der einschalten. (Regler initialisiert sich neu.)

VII. Der Sollwert wird nicht erreicht.

Uberpriifen Sie, ob der Versorgungsdruck am
SUPPLY HIGH-Port die vorgeschriebene Hohe
hat (siehe Kapitel: "3.9 Technische Daten") und
Uberprifen Sie die Verrohrung auf Undichtigkeit
oder Uberprifen Sie die Einstellung von "P. max"
im SETUP-MenUpunkt: Regelstreckenerkennung.

A

Warnung

werden.

Miissen die Sicherungen der Netzeingangsbuchse ersetzt werden, so
diirfen nur passende 2 Ampere-Sicherungen Typ: T2L250V verwendet

Weitere Hilfe erhalten Sie durch die WIKA-Abteilung der Kalibriertechnik unter:

Tel. +49-(0)9372/132-9986
Fax. +49-(0)9372/132-217
E-mail: testequip@wika.de
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8. Rekalibrierung und Wartung

Es wird empfohlen, das Gerét in regelmaBigen Zeitabstédnden von ca. 12 Monaten durch den
Hersteller rekalibrieren zu lassen.

Jede werksseitige Rekalibrierung beinhaltet auBerdem eine umfangreiche und kostenfreie
Uberpriifung aller Systemparameter.

Bei der ersten Rekalibrierung wird automatisch eine Servicedatei angelegt, in dem jede
Rekalibrierung und alle extra Serviceleistungen festgehalten werden.

Das Gerate ist weitesgehend wartungsfrei, da alle beweglichen Teile robust konzipiert sind. Es
sind keine Teile vorhanden die vom Benutzer gewartet werden muissen.

Eine Uberpriifung aller beweglichen Teile und der Lithiumbatterie (Prozessorplatine) deren
Einsatz lediglich fur die Uhrzeit und das Datum essentiell ist, wird bei jeder Rekalibrierung im
Hause WIKA durchgeflihrt und falls erforderlich entsprechende Komponenten ausgewechselt.

Zur Reinigung der Folientastatur und des Displays dtirfen nur handelsiibliche Kunststoff- oder
Glasreiniger nach Anwendervorschrift verwendet werden. Hierzu sollten wenig fusselnde
Tdcher gewahlt werden.

Vor der Reinigung ist das Gerat zu entliiften, auszuschalten und vom Netz
zu trennen.

Warnung
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9. Demontage des Gerates

diirfen nur von hierfiir qualifizierten und befugten Fachpersonal unter
Beriicksichtigung der entsprechenden Sicherheitsvorschriften und nach

f Arbeiten an elektrischer oder pneumatischer/hydraulischer Ausriistung
Warnung Vorgabe der Betriebsanleitung ausgefiihrt werden.

Bei der Deinstallation des Gerétes ist wie folgt vorzugehen:

1. Sicherstellen das kein positiver oder negativer Uberdruck am Gerét anliegt und das alle Teile
des Gerates Raumtemperatur besitzen.

2. Gerat mit Hilfe des frontseitigen Hauptschalters (oben rechts) ausschalten.

3. Ziehen Sie zuerst das Netzkabel aus der Netzsteckdose und anschlieBend aus der Netz-
eingangsbuchse des Gerates.

4. Druckanschlisse I6sen.

die SWAGELOK® -Verbindungen am und im Gerit nicht iiberdreht bzw.

Beim Losen der duBeren Druckanschliisse ist darauf zu achten, dass
gelockert werden (mit passendem Schliissel gegenhalten)

Warnung

5. Gegebenenfalls Gerat ausbauen.
6. Sicherstellen, dass das Gerat frei von jeglichem Druckmedium ist.
7. AnschlUsse durch mitgelieferte Schutzkappen schitzen.
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10. Transport des Gerates

Vor dem Versand des Gerates miissen alle anhaftenden Mediumreste
entfernt werden. Dies ist besonders wichtig, wenn das Medium gesund-
heitsgefdahrdend ist, wie z. B. dtzend, giftig, krebserregend, radioaktiv, usw.

Warnung

Der Préazisions-Druckregler CPC8000 ist nur in den speziell hierflir vorgesehenen Transportki-
sten zu verschicken. Gegebenenfalls fordern Sie bitte eine entsprechende Transportkiste an:

Tel. +49-(0)9372/132-9986
Fax.  +49-(0)9372/132-217
E-mail: testequip@wika.de

In der Transportkiste befindet sich Polstermaterial und ein Satz Plastikschutzkappen fir die
Druckanschlisse.

Bitte befolgen Sie folgende Anweisungen, um Schaden zu vermeiden.

1. Versehen Sie die Druckanschlisse mit den mitgelieferten Plastikschutzkappen.

2. Hullen Sie das Gerat in eine antistatische Plastikfolie ein.

3. Plazieren Sie das Geréat unter Verwendung des Da&mmmaterials so in der Kiste, dass sich zu
allen Seiten der Transportkiste etwa gleichviel Dammmaterial befindet.

4. Fugen Sie der Kiste, wenn mdglich, ein Beutel mit Trocknungsmittel bei.

5. Unter der Anlage der Betriebsanleitung befindet sich ein Versandformular, das Sie bitte
vollstandig sowie leserlich ausflllen und der Transportkiste beifligen.

6. Stellen Sie sicher, dass die Sendung als Transport eines hochempfindliches Messgerates
gekennzeichnet ist.

Die Versandanschrift lautet:

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Abteilung: Kalibriertechnik

Alexander Wiegand Strasse

D-63911 Klingenberg
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11. Lagerung des Gerates

Vor der Einlagerung des Geréates miissen alle anhaftenden Mediumreste
entfernt werden. Dies ist besonders wichtig, wenn das Medium gesund-
heitsgefahrdend ist, wie z. B. dtzend, giftig, krebserregend, radioaktiv, usw.

Warnung

Der Lagerungsgsort muss folgende Bedingungen geniigen:
B Umgebungstemperatur: 0 bis 70 °C
B Feuchtigkeit: 35 bis 85 % relative Feuchte (keine Betauung)

Vermeiden Sie folgende Einfliisse:

B Direktes Sonnenlicht oder N&he zu heiBen Gegenstanden

B Mechanische Vibration, mechanischer Schock (hartes Aufstellen)
B RuB, Dampf, Staub und korrosive Gase

B Explosionsgefédhrdete Umgebung, entziindliche Atmosphéren

Das Gerat sollte in der Original-Transportkiste, an einem Ort der die oben gelisteten
Bedingungen erfiillt, gelagert werden.

Bitte befolgen Sie folgende Anweisungen, um Schaden zu vermeiden.

1. Versehen Sie die Druckanschlisse mit den mitgelieferten Plastikschutzkappen.

2. Hullen Sie das Gerat in eine antistatische Plastikfolie ein.

3. Platzieren Sie das Gerat unter Verwendung des Dammmaterials so in der Kiste, dass sich zu
allen Seiten der Transportkiste etwa gleichviel Dammmaterial befindet.

4. Legen Sie der Kiste bei einer langeren Einlagerung (mehr als 30 Tage) ein Beutel mit Trock-
nungsmittel bei.
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12. AuBBerbetriebnahme

Vor der Entsorgung des Gerates miissen alle anhaftenden Mediumreste
entfernt werden. Dies ist besonders wichtig, wenn das Medium gesund-
heitsgefdahrdend ist, wie z. B. dtzend, giftig, krebserregend, radioaktiv, usw.

Warnung

Bei der AuBerbetriebnahme des Gerédtes, demontieren Sie bitte das Gerdt gemaB den Anwei-
sungen der Betriebsanleitung unter dem Kapitel: "9. Demontage des Geréates".

Beachten Sie bei der Entsorgung ausgedienter Geréte die glltigen gesetzlichen
und kommunalen Vorschriften.
Mit der endgiiltigen Entsorgung des Gerétes ist eine dafur qualifizierte Fachfirma

— zu beauftragen.
Hinweis
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13. Einheiten und Umrechnungsfaktoren des SETUP-Meniipunktes: Ein-

heiten
ID Name
0 bar
1 Millibar
2 Pascal

3 pound-force / inch?

4 Normatmosphére (760 Torr)

5 technische Atmosphére

6 pound-force / foot?

7 Kilopond / cm?

8 Zentimeter Wassersaule 4 °C

9 Inch Wassersaule 4 °C

10 Inch Wassersaule 60 °F

11 FuB Wasserséule 4 °C

Kiirzel

bar

mbar

Pa

psi

atm

kp/cm?
Ibf/ft2
kp/cm?
cmWS (4 °C)
inH,O (4 °C)
inH,O (60 °F)

ftH,0 (4 °C)

12 Micrometer Quecksilbersaule 0 °C (Micron) pmHg (0 °C)

13  Millimeter Quecksilbersaule 0 °C (Torr)

14  Zentimeter Quecksilbersdule 0 °C

15  Inch Quecksilbersdule 0 °C

16  Inch Quecksilbersdule 60 °F
|

mmHg (0 °C)

cmHg (0 °C)

inHg (0 °C)

inHg (60 °F)

p [bar] / p [Einheit] p [Einheit] / p [bar]

1,000000E+00

1,000000E-03

1,000000E-05

6,894757E-02

1,013250E+00

9,806650E-01

4,788026E-04

9,806650E-01

9,806380E-04

2,490820E-03

2,488400E-03

2,988980E-02

1,333224E-06

1,333224E-03

1,333224E-02

3,386380E-02

3,376850E-02
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1,000000E+00

1,000000E+03

1,000000E+05

1,450377E+01

9,869233E-01

1,019716E+00

2,088543E+03

1,019716E+00

1,019744E+03

4,014742E+02

4,018647E+02

3,345623E+01

7,500615E+05

7,500615E+02

7,500615E+01

2,953006E+01

2,961340E+01
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