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Differenzdruckschalter Typen DA & DW

WITTERUNGSBESTANDIG UND EIGENSICHER: SERIE DW

DRUCKFEST: SERIE DA

Typen: DW40, DW100 und DW160

Typen: DA40, DA100 und DA160

A Niederdruckanschluss
B Hochdruckanschluss

C Kabeleinfiihrung
Gewicht 8,2 kg (Abm. in. mm)
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A Niederdruckanschluss C Kabeleinfiihrung A Niederdruckanschluss C Kabeleinfiihrung
B Hochdruckanschluss V Entliftungen B Hochdruckanschluss V Entliftungen
Gewicht 6,2 kg (Abm. in mm) Gewicht 7,2 kg (Abm.in mm)
Typen: DW10 Typen: DA10

A Niederdruckanschluss
B Hochdruckanschluss

C Kabeleinfiihrung
Gewicht 10 kg (Abm.in mm)

Zur Oberflachenmontage vier Schrauben M6 verwenden.

HINWEIS: Abmessungen und Gewichte sind nicht verbindlich, wenn diese nicht auf zertifizierten Zeichnungen freigegeben sind.

VORSICHT

e Bevor das Gerat eingebaut, eingesetzt oder gewartet wird, miissen die Anweisungen in der zugehérigen Bedienungsanleitung gelesen

und verstanden werden.

e Das Gerat darf nur durch qualifiziertes Personal eingebaut und gewartet werden.

o DER EINBAU DARF ERST ERFOLGEN, WENN GEPRUFT WURDE, DASS DIE KENNDATEN DES GERATS MIT DEN PROZESS-

UND ANLAGENANFORDERUNGEN UBEREINSTIMMEN.

A\

e Die Funktionsmerkmale des Gerats und der Schutzgrad sind auf dem Typenschild, das auf dem Gehause angebracht ist, angegeben.
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1. ALLGEMEINE HINWEISE

1.1 VORWORT

Die falsche Wahl einer Baureihe oder eines Typs oder ein nicht
korrekter Einbau kann zu Fehlfunktionen flihren oder die
Lebensdauer des Gerats verkirzen. Werden die Anweisungen in
diesem Handbuch nicht beachtet, kann dies zu Gerate-, Umwelt-
und Personenschaden fiihren.

1.2 ZULASSIGE BEREICHSUBERSCHREITUNGEN

Driicke, die den Betriebsbereich Ubersteigen, kdnnen mitunter
toleriert werden, vorausgesetzt dass sie innerhalb der
Grenzwerte bleiben, die in den Gerétedaten angegeben sind
(Vakuum oder Prif-Uberdruck). Das Gerat kann mit
dauerhaftem Druck beaufschlagt werden, der den
Betriebsbereich libersteigt, vorausgesetzt dass dieser klar in den
Geratedaten angegeben wird. Die in den technischen Daten und
auf dem Typenschild angegebenen Werte fur Strom und
Spannung durfen nicht Uberschritten werden. Voribergehende
Bereichsuberschreitungen kénnen den Schalter beschadigen.

1.3 MECHANISCHE SCHWINGUNGEN

Kdénnen im Allgemeinen zum Verschleil? einiger Teile des Gerats
oder zu Fehlhandlungen fiihren. Es wird daher empfohlen, das
Gerat an einem Ort zu installieren, an dem es keine
Schwingungen gibt. Falls dies nicht mdglich ist, ist es ratsam,
MaRnahmen zu ergreifen, um diese Effekte abzuschwéchen
(elastische Halterungen, Einbau mit dem Pin des Mikroschalters
im rechten Winkel zur Vibrationsebene, usw.).

1.4 TEMPERATUR

Bedingt durch die Umgebungstemperatur und die Temperatur
des Prozessmediums, koénnte die Geratetemperatur die
zulassigen Grenzwerte (normalerweise von -40° bis +60°C)
Uberschreiten. Ist dies der Fall, missen geeignete Malnahmen
getroffen  werden  (Schutz gegen  Warmeabstrahlung,
Flussigkeitsabscheider, Kiihlschlangen, beheizte Gehause). Das
Prozessmedium oder seine Verunreinigungen dirfen sich in
keinem Fall in den Geratekammern verfestigen.

2. WIRKUNGSWEISE

Der Differenzdruck, der auf die empfindliche Plattenfeder wirkt,
bestimmt deren elastische Verformung, die genutzt wird, um
einen oder zwei elektrische Mikroschalter zu betétigen, die auf
die Sollwerte eingestellt wurden. Die Mikroschalter sind
Schnappschalter und stellen sich automatisch zuriick. Wenn sich
der Druck von den Einstellwerten entfernt und zu den
Normalwerten zuriickkehrt, wird der Schalter zuriickgestellt. Die
Totzone (Unterschied zwischen Sollwert und Riickstellwert) kann
fest eingestellt oder anpassbar sein (Buchstabe R bei den
Kontaktcodes).

3. TYPCODE
Siehe Anhang 1
4. TYPENSCHILD UND KENNZEICHNUNGEN

2 CE-Kennzeichen und Kennnummer der benannten Stelle, die
fir die Produktionsiiberwachung zustandig ist.

3 Betriebsmittelklassifizierung nach ATEX 2014/34/EU-Richtlinie.

4 Zindschutzart und Umgebungstemperaturgrenzen im Betrieb.

Die folgende Tabelle gibt die Beziehung zwischen
explosionsgefahrdeten  Bereichen, ATEX-Kategorien und
Geréteschutzniveau (EPL) wieder, die auf dem Typenschild des
druckfesten Geréts aufgelistet sind.

. " Kategorien nach
Ex”'°s'g':3i‘zfr“’hrdete’ Richtlinie EPL
2014/34/EU (ATEX)
Gas, Dampfe, Zone 0 1G Ga
Nebel
Gas, Dampfe, | 7,001 | 2G oder 1G Gb oder Ga
Nebel
Gas, Dampfe, Zone 2 3G, 2G oder 1G Gc, Gb oder
Nebel Ga
Staub Zone 20 | 1D Da
Staub Zone 21 | 2D oder 1D Db oder Da
Staub Zone 22 | 3D, 2D oder 1D be. Db oder

5. SOLLWERTEINSTELLUNG

Jeder Mikroschalter ist unabhéngig und kann Uber eine
Schraube (zur Einstellung) so eingestellt werden, dass er
schaltet, wenn der Druck den gewiinschten Wert erreicht
(Ubersteigt oder unterschreitet) (Sollwert). Das Gerat wird in der
Regel so ausgeliefert, dass die Schalter auf den Wert des
Einstellbereichs eingestellt sind, der am nachsten bei Null liegt
(Werkskalibrierung). Das Geréat ist bei der Auslieferung mit
einem Schild zur Angabe des Sollwerts fiir die Kalibrierung
versehen. Bei einer Werkskalibrierung sind die Werte nicht
angegeben, da sie voriibergehend sind und spater durch die
endgultigen Werte ersetzt werden. Vor der Montage muss das
Gerat kalibriert werden und die endglltigen Kalibrierwerte
muissen dann auf dem Schild vermerkt werden.

Wird ein Gerat mit einer bestimmten Kalibrierung bestellt, vor
der Montage die auf dem betreffenden Schild angegebenen
Kalibrierwerte priifen.

Die Position der Einstellschraube ist in Abb. 2 angegeben.

Das Gerat ist mit einem Metallschild versehen, auf dem alle seine
Funktionsmerkmale und, im Fall einer druckfesten oder
eigensicheren Ausfiihrung, auch die Kennzeichnungen nach der
Norm IEC/EN 60079-0 angegeben sind. Abb. 1 zeigt das
Typenschild, das auf druckfesten Geraten angebracht ist.

Abb. 2 - Elektrische Anschliisse und Einstellschrauben

1

1- Schraube zur Sollwert-Kalibrierung Mikroschalter 2
2 - Schraube zur Sollwert-Kalibrierung Mikroschalter 1
3 - Anschlusssockel

4 - Typenschild Kontaktierung

Abb. 1 - Typenschild auf druckfesten Geraten

<

Q

=

( | 4 DIFFERYNZDRUCKSCHAJTER / DI )
0158 11260 EedICT b lC 185
003 ' ExdICT: ta/th IIC T135

AC D.C
|WIKA!| WIKA - Alexander Wiegand Str.30 - 63911 - Klingenberg - Germany
\ J

1 Benannte Stelle, die das Typzertifikat und die Nummer des
genannten Zeugnisses ausgestellt hat.

Elektrischer Stromkreis des Mikroschalters: Zustand der Kontakte
bei atmospharischem Luftdruck

< NA Benennung der Kontakte:

s C - Gemeinsamer Kontakt
LL N (Common)
NO - SchlielRer
NC - Offner

Die Auswirkung der Drehrichtung der Einstellschraube ist auf
dem Schild beschrieben.

6. SOLLWERT-KALIBRIERUNG

Um die Kalibrierung und die periodische Funktionspriifung des
Gerats durchfihren zu kénnen, ist ein geeigneter Kalibrierkreis
(Abb. 3) und eine ausreichende Druckquelle erforderlich. Das
Priifgerat sollte einen Messbereich haben, der etwa dem
Druckschalterbereich entspricht oder leicht darliber liegt und es
sollte eine Genauigkeit aufweisen, die mit der zur Kalibrierung
des Sollwerts erforderlichen Genauigkeit libereinstimmt.
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Abb. 3 - Kalibrierkreis

PS - Druckschalter Priifflissigkeit:
CA - Feinmessmanometer Luft P <10 bar
V1 - Einlassventil Wasser P > 10 bar

V2 - Ablassventil
P - Druckquelle

6.1 VORBEREITENDE TATIGKEITEN
6.1.1 Witterungsbestindige Druckschalter (Serie DW)
Sicherungsvorrichtung an der Seite des Gerategehauses und

Zugangsblende zur Einstellschraube entfernen (Abb. 4). Deckel
egen den Uhrzeigersinn drehen und abnehmen.

6.2 KALIBRIERKREIS UND TATIGKEITEN

Kalibrierkreis vorbereiten, wie in Abb. 3 aufgezeigt.

Die Warnlampen sollten je nach gewiinschter Kontaktwirkung in der
Stellung NO oder NC an die Kontakte 1 oder 2 angeschlossen
werden.

Anschluss von C- und NO-Klemmen

« Ist der Kreis bei Betriebsdruck offen, schlieBt der Schalter den
Kreis, sobald der steigende Druck den gewiinschten Wert erreicht.
« Ist der Kreis bei Betriebsdruck geschlossen, 6ffnet der Schalter den
Kreis, sobald der fallende Druck den gewtinschten Wert erreicht.
Anschluss von C- und NC-Klemmen

« Ist der Kreis bei Betriebsdruck geschlossen, 6ffnet der Schalter den
Kreis, sobald der steigende Druck den gewiinschten Wert erreicht.
« Ist der Kreis bei Betriebsdruck offen, schlieBt der Schalter den
Kreis, sobald der fallende Druck den gewtinschten Wert erreicht.
Der Druckschalter muss in der normalen Einbaulage montiert
werden, d. h. mit nach unten zeigendem Druckanschluss.

Keine Kraft auf die elastische Halterung des Mikroschalters austiben,
weder von Hand noch mit Werkzeugen. Dies kdnnte die Funktion des
Gerats beeintrachtigen.

VORSICHT: Wenn der Schalter eine einstellbare Totzone besitzt
(Buchstabe R in den Kontaktcodes), ist es erforderlich, zuerst die
Totzone einzustellen, bevor folgende Tatigkeiten durchgefiihrt
werden.

Abb. 4 - Sicherungsvorrichtung der witterungsbestandigen
Druckschalter
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a) Plombendraht c) Sicherungshalterung
b) Plombe e) Zugangsblende zur
c) Sicherungsmutter Einstellschraube

Den Druck im Kreis bis zum gewlinschten Sollwert fiir den ersten
Mikroschalter erhéhen. Einen Schraubendreher mit breiter
Schraubendreherklinge verwenden, wie auf dem Schild angegeben,
und die Schraube drehen bis die entsprechende Lampe leuchtet
(oder erlischt).

- Ist das Gerat nur mit einem Kontakt versehen, ist die Kalibrierung
beendet.

- Ist das Gerat mit zwei Kontakten versehen, folgendermafien
fortfahren. Druck verandern, bis der gewlinschte Sollwert fir den
zweiten Mikroschalter erreicht ist. Die Einstellschraube des zweiten
Kontakts betatigen.

Die Kalibriertatigkeiten am ersten Kontakt und dann am zweiten
Kontakt wiederholen, bis die erforderliche Sollwert-Genauigkeit
erreicht ist. Dies ist nétig, aufgrund der gegenseitigen Beeinflussung,
die die Mikroschalter auf die Sensorelemente des Gerats haben.

VORSICHT: Wenn die beiden Sollwerte unterschiedlich sind,
missen sie mehr als 5 % der Einstellspanne auseinander liegen.

6.1.2Druckfeste Druckschalter (Serie DA)

VORSICHT: In explosionsfahiger Atmosphare, den Deckel der
druckfesten Druckschalter (Serie DA) nicht 6ffnen, solange diese
mit Strom versorgt werden.

Gewindestift am Deckel mit einem Innensechskant-Schlissel 1,5
I6sen und Deckel abschrauben (Abb. 5). Die innenliegende
Sicherungsvorrichtung an den Verschlussstopfen entfernen und
die Stopfen herausziehen.

Abb. 5 - Sicherungsvorrichtung des druckfesten Schalters
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6.3 UBERPRUFUNG DES SOLLWERTS

Normalen Betriebsdruck erzeugen und Stabilisierung des Drucks
abwarten. Druck im Kreis variieren und den Sollwert speichern. Die
Sollwerte auf dem Haftschild eintragen.

Hinweis: Die Wiederholbarkeit sollte Uberprift werden, indem der
Sollwert (Pi) immer vom selben Druckwert (Pw) aus dreimal gepriift
wird. Der Prifzyklus sollte langsam durchgefiihrt werden, damit die
Méglichkeit besteht, den Sollwert mit der entsprechenden
Genauigkeit aufzunehmen.

6.4 KALIBRIERKREIS FUR GERATE MIT EINSTELLBAREM
BEREICH KLEINER ALS 60 mbar

Der Kalibrierkreis, der fur die Kalibrierung dieser Gerate verwendet
wird muss:

- ein groRes internes Volumen haben (5 Liter oder gréRer), um den
Effekt der volumetrischen Veranderung (und damit auch des Drucks),
die durch das Sensorelement des Druckschalters wéhrend der
Schaltbetatigung verursacht wurde, zu reduzieren.

- sich an einem thermisch stabilen Ort befinden, um die Stabilitat des
Drucks innerhalb des fir die Kalibrierung verwendeten Kreises zu
garantieren.

Es muss beachtet werden, dass in einem geschlossenen Kreis mit
einem Innendruck, der mit dem atmosphérischen Druck
Ubereinstimmt, eine  Temperaturdanderung von 1°C  eine
Druckveranderung im Kreis von 3,4 bar verursacht.

Der maximale Eingangsdruck darf den geringeren der zulassigen
Uberdruckwerte, die fir den Druckschalter und das Feinmessgerét
zugelassen sind, nicht Gberschreiten.

Das Prifgerat sollte einen Messbereich haben, der etwa dem
Druckschalterbereich entspricht oder leicht darlber liegt und es sollte
eine Genauigkeit aufweisen, die mit der zur Kalibrierung des
Sollwerts erforderlichen Genauigkeit Gbereinstimmt.

Zum Beispiel: DW10 Bereich 0..16 mbar: die Genauigkeit des
Feinmessgerats muss + 0,04 mbar betragen, um den Sollwert mit
einer Genauigkeit von + 0,16 mbar (1% der einstellbaren Spanne) zu
kalibrieren.
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Abb. 6 — Kalibrierkreis fiir ein Gerat mit einem einstellbaren
Bereich kleiner als 60 mbar

B-29-EZ09AT

3
<= P
V=51 4
1- Druckschalter 4- Volumetrische Pumpe
2- Feinmessmanometer 5- Kapazitat
3- Einlassventil 6- Auslassventil
6.5 EINSTELLUNG DER TOTZONE (BUCHSTABE R

IM TYPCODE)

Die Totzone kann am Gerat nur eingestellt werden, wenn es mit
einem Mikroschalter ausgestattet ist, der die Einstellung erlaubt
(Buchstabe R im Typcode). Die Einstellung kann durch Drehen
des Radchens am Mikroschalter (Abb. 7) erreicht werden.
Um diese Tatigkeit auszuflihren, ist es ratsam,
Schraubendreher zu verwenden.

Abb. 7 — Einstellung der Totzone

einen

® Schraube zur Sollwert-Kalibrierung

@ Einstellrad fiir die Totzone

'ARNUNG: Beim Drehen des Rades die Klinge des

Schraubendrehers nicht zu stark gegen das Rad driicken.

Das Gerat ist bei Auslieferung normalerweise auf den kleinsten

Wert dieses Bereichs eingestellt (Werkskalibrierung).

Kalibrierung der Totzone

Die Kalibrierung der Totzone wird wie folgt erreicht:

1 - Den Druck im Kreis erhéhen, bis der Sollwert erreicht ist und
den Wert speichern (Pi).

2 - Den Druck im Kreis reduzieren, bis der Rickschaltpunkt
erreicht ist und den Wert speichern (Pr).

3 - Die Differenz zwischen Pi und Pr = Va stellt die Totzone dar,
die werkseitig voreingestellt ist.

4 - Das Einstellrad in die in Abb. 6 gezeigte Richtung drehen
und die rote Kerbe in die waagrechte Position bringen.

5- Die Tatigkeiten 1 und 2 wiederholen und die neue Totzone
Vb messen.

6 - Durch einen ungefahren Vergleich der Werte Va und Vb
kann die Farbe der Radkerbe bestimmt werden, die auf die
Markierung positioniert werden soll.

7 - Kerbe positionieren und die entsprechende Totzone
messen.

8 - Weitere schrittweise Annaherungen vornehmen, bis der

Wert der gewilinschten Totzone mit ausreichender
Genauigkeit erreicht ist.

9 - Danach die Sollwertkalibrierung durchfiihren

Beispiel: Die Erhdhung der Totzone entsprechend der Drehung

von A nach B ergibt Vb - Va = |

Die gewtlinschte Totzone V ist ungefahr in der Position, die durch

den Wert X = V/[ angegeben wird. Dieser driickt aus:

- in Einheiten, die Radkerben ﬁ1=eine schwarze Kerbe,
2=eine rote Kerbe, 3=eine gelbe Kerbe, 4=eine blaue
Kerbe, 5=eine griine Kerbe, 6=zwei schwarze Kerben).

- in Dezimalstellen, die prozentuale Mittelposition zwischen
der ermittelten Kerbe (der Einheiten) und der folgenden
Kerbe.

6.6 ABSCHLIESSENDE TATIGKEITEN
Das Gerat vom Kalibrierkreis trennen.
6.6.1 Witterungsbestindige Druckschalter (Serie DW)

Den Deckel abnehmen und sicherstellen, dass der Dichtungsring
korrekt eingesetzt ist und den Deckel in das Gehause einsetzen.

Darauf achten, dass die Positionen von Sicherungsspalt und
Sicherungshalterung tbereinstimmen.

Den Deckel im Uhrzeigersinn drehen und fest verschlief3en.
Sicherungsvorrichtung, wie in Abb. 4 gezeigt, montieren.
Druckanschluss und Kabeleinfiihrung mit den im Lieferumfang
enthaltenen Schutzkappen verschliel3en.

6.6.2 Druckfeste Druckschalter (Serien DA).
Verschlussstopfen in die Zugangsbohrungen der
Einstellschrauben einsetzen, diese mit der innenliegenden
Vorrichtung blockieren und, falls nétig, durch Verplomben
sichern. Deckel aufschrauben und mit dem dazugehorigen
Gewindestift sichern (Abb. 5)

6.6.3 AbschlieBende Tatigkeiten

Auf Prozessanschluss und Kabeleinfiihrung die mit dem Gerat
gelieferten Schutzkappen montieren.

VORSICHT: Die Schutzkappen sollten nur wahrend der
Anschlussschritte (siehe § 7) definitiv entfernt werden.

7. MONTAGE UND ANSCHLUSSE

7.1 MONTAGE

Das Gerat mit Hilfe der angebrachten Bohrungen an der
Oberflache oder mit der entsprechenden Halterung am Rohr
montieren (siehe Abb. 14, 15 und 16). An einer Flache, Konsole
oder in einem Rack kénnen die Gerate nebeneinander montiert
werden (siehe Abb. 19).

Die Position muss so gewahlt werden, dass mogliche StoRRe oder
Temperaturanderungen innerhalb der tolerierbaren Grenzen
liegen. Wird Gas oder Dampf als Prozessmedium verwendet,
muss das Gerat héher als der Rohreinlass angebracht werden
(siehe Abb. 18). Wird ein flissiges Prozessmedium verwendet,
kann das Gerat sowohl héher als auch niedriger angebracht
werden (siehe Abb. 17 und 18).

7.2 GERAT MIT DRUCKMITTLERN

Wird der Druckschalter auf Druckmittler mit Kapillarleitung
montiert und der Sollwert ist kleiner als 10 bar, erzeugt die Licke
(Abstand h) zwischen einem Druckmittler und dem Gerat oder
zwischen zwei Druckmittlern eine Flissigkeitssaule, deren
entsprechender Druck eine Sollwertdrift erzeugt. Der Sollwert
muss daher eingestellt werden.

7.3 DRUCKANSCHLUSSE

Verbindungsleitungen  Ubermitteln die  Messgrofle vom
Messpunkt zum Gerat und sind somit ein wesentlicher
Bestandteil des Gerats.

- Fullstand die ganze Zeit auf maximaler Hohe zu halten.

Fir einen korrekten Einbau ist Folgendes nétig:

Ein Absperrventii mit Entliftung (Hauptventil) an jeden
Prozessrohreingang montieren, damit das Gerat getrennt und
die Anschlussleitung entleert werden kann. Es wird empfohlen,
dieses Ventil mit einer Capstan-Sicherungsvorrichtung zu
versehen, die verhindern soll, dass es zuféllig und unbefugt
betétigt werden kann.

In der Nahe des Gerats einen 3-fach-Ventilblock installieren,
um eine Funktionspriifung vor Ort und die Entnahme des Gerats
zu ermdglichen. Es wird empfohlen, dass der Ventilblock aus
zwei Serviceventilen, einem Bypass-Venti und zwei
entsprechend angeschlossenen Ablassschrauben besteht. Die
drei Ventile mit Ablassstopfen kénnen durch ein einziges
Element, den sogenannten ,3-fach-Ventilblock® vereint werden
(siehe Abb. 21 zum geflanschten Ventilblock und Abb. 22 zum
direkten Ventilblock).

Fir den einfachen Ein- und Abbau des Gerats ein 3-teiliges
Verbindungsstiick auf den Gewindestutzen des Gerats
montieren.

Den Anschluss unter Verwendung eines flexiblen Schlauchs so
herstellen, dass der Schlauch selbst den Prozessanschluss des
Gerats aufgrund von Temperaturschwankungen nicht verspannt.
Sicherstellen, dass alle Druckanschlisse luftdicht sind.
Unbedingt darauf achten, dass keine Leckagen im Kreis
auftreten.

Die  Hauptventile, die die

beiden Serviceventile,

ANMERKUNG: Wenn das Gerét zur Fiillstandskontrolle in °

unter Druck stehenden Tanks eingesetzt wird, wird empfohlen,
die Installation nach Diagramm in Abbildung 23 und 24
durchzufiihren

Im Fall eines Einbaus nach Abb. 23, sicherstellen, dass der
Dichtungsbehalter B ausreichend Kapazitat hat,

um den !
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7.4 GERATE MIT PTFE-BESCHICHTETEM
PROZESSANSCHLUSS
Der Druckanschluss muss so vorgenommen werden, dass das

Teil, das aus dem Gerat herausragt, als Dichtring verwendet
werden kann.

Abb. 8 - Gerat mit PTFE-beschichtetem Prozessanschluss

_PTFE coating
PTFE coating
e
!
1S0 228-G1/2" A -

1S0 228-G1/2" A

Process
Process

7.5 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Es wird empfohlen, die elekirischen Anschlisse den
einschlagigen Normen gemal auszufihren. Bei einem
druckfesten Gerat siehe auch Norm IEC-60079-14. Wird der
elektrische Anschluss in einem Schutzrohr ausgefiihrt, muss
sichergestellt sein, dass kein Kondensat in das Gerategehause
eindringen kann.

Um die Schutzart IP66 zu garantieren und zu verhindern, dass
sich das Sicherungsstiick oder Kabelverschraubungen I6sen, ist
vorgeschrieben, dass die Gewinde mit einem anaeroben
Dichtmittel abgedichtet werden. Zum Beispiel durch Verwendung
eines Dichtmittels wie Loctite ® 542.

VORSICHT: Fittings, die fir den elektrischen Anschluss der
druckfesten Gerate verwendet werden, miissen nach IEC- oder
EN-Normen zertifiziert sein und den Schutzgrad des Gerats
garantieren (IP66).

Im Fall von Gk-Gewinden, gilt die Norm UNI-EN 60079-1
(nationale, italienische Variante).

Der Einbau der Kabelverschraubung oder des dreiteiligen
Verbindungsstiicks sollte nach Abb. 9 erfolgen.

Abb. 10 — Einbau der Kabelverschraubung

£2030247

Abb. 9 - Anbringen des elektrischen Anschlusses

E20301AT

Sicherstellen, dass sich das Gerat in der Endposition befindet
und dass die elektrischen Leitungen nicht mit Strom versorgt
werden. Den Deckel entfernen und den Elektroanschluss zum
Anschlusssockel herstellen (siehe Abb. 2).

Ist die Umgebungstemperatur héher als 60 °C, wird empfohlen
Kabel zu verwenden, die fir Betriebstemperaturen von
mindestens 105 °C geeignet sind.

Flexible Kabel mit einem maximalen Querschnitt von 1,5 mm?
(16AWG) unter Verwendung von vorisolierten Crimpanschlissen
werden empfohlen.

Einstellschrauben nicht beriihren und die elastischen
Mikroschalteraufnahmen nicht verbiegen, damit die
Geratekalibrierung nicht verandert wird. Sicherstellen, dass
keine Ablagerungen oder Drahtenden im Gehause bleiben.

Sobald die Anschlussschritte ausgefiihrt worden sind, den

Deckel montieren und sicherstellen, dass er dicht und gesichert

ist, siehe Abb. 4 und 5.

7.5.1 7-POLIGER STECKVERBINDER, TYP MIL-5015 FUR
WITTERUNGSBESTANDIGES GERAT

Der im Lieferumfang des Gerats enthaltene freie Steckverbinder

kann mehradrige Kabel mit einem maximalen

Auflendurchmesser von 11 mm aufnehmen. Die Verwendung

von flexiblen Einzelleiterkabeln mit einem maximalen

Querschnitt von 1,5 mm? (16 AWG) wird empfohlen.

Die Kabel miissen gemafR Abb. 12 konfektioniert werden

Abb. 12 — Kabelkonfektionierung

A A= 53 mm

B= 30 mm

B C=6,5mm

ec

ie einzelnen abisolierten Leitungen missen mit jedem
ontaktstift gecrimpt werden. Die elektrischen Anschlisse und
der Zusammenbau erfolgt gemaf Abb. 13.

Abb. 13 — Zusammenbau des freien Steckers

A0

1- Kabel 5- Klemmring

2- Warmeschrumpfmanschette 6- Isolator fir

3- Klemme Kontaktstifte

4- Extender 7- Stiftkontakte
8- Shell

(7]

chaltplan gemaR Abb. 14.
Abb. 14 — Schaltplan MIL C-5015

KONTAKT | FUNCTION

Warnung: Das Gerat kann mit einem oder zwei Mikroschaltern
Typ SPDT ausgestattet sein. Alle elektrischen Verbindungen
mussen Teil der eigensicheren Stromkreise sein. Alle relevanten
Parameter fiir die Eigensicherheit sind auf dem Typenschild des
Gerats aufgeflhrt.

Die Kabelverschraubung oder das dreiteilige Verbindungsstiick
muss wie in Abb. 10 gezeigt, festgezogen werden.

A 1-NA Micro 1: SchlieRer

B 1-NC Micro 1: Offner

C 1-C Micro 1: Gemeinsamer Kontakt
D 2-NA Micro 2: SchlieRer

E 2-NC Micro 2: Offner

F 2-C Micro 2: Gemeinsamer Kontakt
G Erde Interner Erdungsanschluss

Nach Beendigung der Crimp- und Montagetatigkeiten am freien
Steckverbinder sicherstellen, dass alle Teile dicht sind. Bajonett
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anschrauben und festziehen, um den Schutzgrad des Gerats
sicherzustellen.

7.6 ERDUNGSANSCHLUSSE

Das Gerat wird mit zwei Erdungsanschliissen, einen internen und
eine externen Erdungsanschluss, geliefert. Die Anschliisse sind
geeignet fir Erdungskabel mit einem Querschnitt von 4 mm? (Abb.
2).

Um die Ansammlung von Staub zu vermeiden, druckfeste und
eigensichere Gerate, die in einer explosionsfahigen Atmosphare
installiert sind, in regelmaRigen Abstdnden &ufRerlich von
brennbarem Staub reinigen.

8. VERPLOMBEN DES GERATS

Witterungsbestandige Druckschalter (Serie DW)

Das Verplomben, das als Garantie gegen eine mogliche Manipulation
der Kalibrierung und der elektrischen Anschlisse gedacht ist, kann
mit einem flexiblen Stahldraht (a) durchgefliihrt werden, der in die
Locher in der daflr vorgesehenen Sicherungsmutter (c) und der
Halterung (d) eingefiihrt wird (siehe Abb. 4).

Druckfeste Druckschalter (Serie DA)

Ein Verplomben ist nicht notwendig, da der Deckel mit einem
Gewindestift  gesichert ist, die  Verschlussstopfen  der
Zugangsbohrungen der Einstellschrauben mittels der innenliegenden
Sicherungsvorrichtung gesichert sind und das Gerat bei der
Installation nicht gedffnet werden muss (siehe Abb. 5).

9. EINBAUANFORDERUNGEN SICHERHEITS-
INTEGRITATSLEVEL (SIL)

Der Druckschalter wurde als sicherheitstechnische Hardware vom

Typ A bewertet. Er hat eine Hardwarefehlertoleranz von 0, wenn er

in einer 1001-Konfiguration verwendet wird. Der Einbau muss so

konzipiert sein, dass eine Wiederholungsprifung ermdglicht wird, um
unentdeckte gefahrliche Fehler zu erkennen, z.B. folgende

Vorgehensweise:

- Geeignete MaRnahmen treffen, um Fehlausldsungen zu
vermeiden

- Erzwingen, dass der Schalter einen festgelegten max. oder min.
Schwellenwert erreicht, und Uberpriifen, dass der Ausgang in
den sicheren Zustand wechselt.

- Erzwingen, dass der Schalter einen festgelegten normalen
Schwellenwert erreicht, und tberpriifen, dass der Ausgang in
den Normalzustand geht.

- Die Prifung zweimal wiederholen und dabei den
durchschnittlichen Sollwert und die Wiederholbarkeit bewerten.

- Die Schleife zum Vollbetrieb wiederherstellen

- Normalbetrieb wiederherstellen

10. INBETRIEBNAHME

Das Gerat geht in Betrieb sobald die Hauptventile gedffnet werden
und das am Eingangsrohr + (H) des Gerats angebrachte
Serviceventil gedffnet und das Bypass-Ventil geschlossen wird sowie
das Serviceventil am Eingangsrohr - (L) gedffnet wird. Ein mégliches
Entleeren des Anschlussschlauchs kann durch Entfernen des
Sicherheitsstopfens und Offnen des Serviceventils mit der
erforderlichen Vorsicht durchgefiihrt werden.

11.1GERATE MIT PTFE-BESCHICHTETEM
PROZESSANSCHLUSS

Diese Gerate werden normalerweise in Prozessen mit hohen
Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeit eingebaut. Um den
Zustand des PTFE prifen zu konnen, ist der Prozessanschluss mit
einer Inspektions6ffnung versehen. Wahrend der Sichtpriifung auf
fehlende Flissigkeit Uberprifen. Ist das der Fall, muss das Gerat
ausgetauscht werden.

12. FUNKTIONSPRUFUNG

Diese Priifung erfolgt gemaR der Prifvorgange des Kunden und
aufgrund des besonderen Funktionsprinzips muss mindestens
einmal jahrlich eine Funktionsprifung durchgefiihrt werden, wenn
das Gerat als Alarmgeber fir den Hochstdruck verwendet wird.

Gerate der Serie D kdnnen in der Anlage Uberprift werden, wenn sie
wie in Abb. 17 oder 18 dargestellt installiert sind.

Um jegliches Risiko zu vermeiden, wird empfohlen, den Sollwert vor
Ort zu JUberprifen, ohne den Deckel zu 6ffnen, die
Kabelverschraubung zu demontieren und das Netzkabel abzuziehen.

Druckfeste oder eigensichere Geréate dirfen vor Ort nur dann gepruft
werden, wenn fir explosionsfahige Atmospharen geeignete
Betriebsmittel verwendet werden.

Ist dies nicht der Fall, muss das Gerat aus der Anlage entfernt und in
einem Prifraum Uberprift werden.

Wenn die Uberpriifung des Sollwerts durchgefiihrt wird, ohne das
Netzkabel vom Anschlusssockel abzuziehen, wird empfohlen, das
Gerat auszuschalten, um jegliche elektrische Gefahr zu vermeiden.

WARNUNG: Gerateserie DA, druckfest.

Vor dem Offnen des Deckels oder der Kabelverschraubung priifen,
dass keine explosionsfahige Atmosphéare vorhanden ist und das
Gerat ausgeschaltet ist.

Die Uberpriifung besteht aus der Kontrolle des Kalibrierwerts und
gegebenenfalls der Regulierung der Einstellbuchse (siehe §5).

13. STILLLEGUNG UND DEMONTAGE

Bevor diese Tatigkeiten durchgefiihrt werden, sicherstellen, dass
die Anlage oder die Maschinen in einen dafiir vorgesehenen Zustand
gebracht wurden, der diese Tatigkeiten ermdglicht.

Unter Bezugnahme auf Abbildung 17 und 18

Die Stromversorgung (Signal) von der elektrischen Leitung trennen.
Hauptventil (6) schlieBen und Ablassvorrichtung 6ffnen. Stopfen
entfernen (2), Ventil 6ffnen (3) und warten bis das Prozessmedium
durch die Ablassvorrichtung aus den Rohren abgelaufen ist.

Keine Prozessmedien in der Umwelt entsorgen, dies kann zu
Umweltverschmutzung oder Personenschaden fiihren.

Keine Prozessmedien in der Umwelt entsorgen, dies kann zu
Umweltverschmutzung oder Personenschaden fiihren.

Das dreiteilige Verbindungsstiick abschrauben (1).

HINWEIS: Wird das Gerét zur Fiillstandsiiberwachung in unter
Druck stehenden Tanks verwendet und ist gemdB Schaubild in
Abb. 23 eingebaut, muss wie folgt vorgegangen werden:

Die Hauptventile V1 und V2 schieBen und die Ventile V3, V4, V5
(Service- und Bypass-Ventile) 6ffnen. Mit Prozessmedium fiillen, am
S-Stopfen am Dichtungsbehdélter B, Entliiftung am S-Stopfen am
Dichtungsbehdlter in der Ndhe des V2-Ventils. Danach S schlieBen
und Fliissigkeit in B auffiillen. Uber den am Gerét positionierten
Entliiftungsstopfen S+ und S- entliiften und die Fliissigkeit in B
auffiillen. Den Stopfen SB und das Bypass-Ventil V5 schlieen und
die Hauptventile V1 und V2 éffnen. Das Gerét ist betriebsbereit.
Wurde das Gerédt gemaB Abb. 24 installiert, Hauptventile V1, V2
und V5 schlieBen und Ventile V3 und V4 6ffnen. Ablasséffnung D
offnen. Mit Prozessmedium fiillen, am Stopfen B Entliiftung am
Stopfen S+. Nach der Entlliftung zeigt das Gerat den Druck Ap=y+h1
an, der dem Nullniveau im Tank entspricht. Stopfen S und D
schlieen. Zuerst das Ventil V2 langsam 6ffnen, dann V1. Das Gerét
ist betriebsbereit.

11. SICHTPRUFUNG

In regelmaRigen Abstdnden den &uBerlichen Zustand des
Gehauses Uberpriifen. AufRen am Gerat dirfen sich keine
Spuren ausgelaufener Prozessmedien finden lassen.

Bei druckfesten oder eigensicheren Geraten sind Priifungen der
elektrischen Anlage auch nach bauseitigen Verfahren,
mindestens aber nach der Norm EN-60079-17 erforderlich.

WARNUNG: Geriteserie DA, druckfest.

Vor dem Offnen des Deckels oder der Kabelverschraubung priifen,
dass keine explosionsfahige Atmosphare vorhanden ist und das
Gerat ausgeschaltet ist.

Das dreiteilige Verbindungsstiick abschrauben (11) (elektrisches
Kabelrohr).

Geratedeckel ausbauen und elektrische Kabel vom Anschlusssockel
und den Erdungsschrauben trennen.

Die Schrauben, mit denen das Gehause an der Konsole (oder dem
Rohr) befestigt ist, I6sen und das Gerat herausnehmen, wobei darauf
zu achten ist, die elektrischen Leiter aus dem Gehause zu entfernen.
Gerateabdeckung montieren. Kabel, wenn vorhanden, isolieren und
schitzen. Rohre, die nicht mit dem Gerat verbunden sind,
voriibergehend mit Stopfen versehen.

Bei druckfesten oder eigensicheren Geraten wird empfohlen,
mindestens die Norm EN-60079-17 fur die AuRerbetriebnahme von
elektrischen Betriebsmitteln zu beachten.

14. ENTSORGUNG

Da die Gerate hauptsachlich aus CrNi-Stahl und Aluminium
bestehen, kdnnen sie nach der Demontage der elektrischen Teile und
der ordnungsgemaRen Entsorgung der Teile, die mit Flissigkeiten in
Berlihrung kommen, die fir Mensch und Umwelt schadlich sein
kénnten, verschrottet werden.
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15. FEHLERBEHEBUNG

WICHTIGER HINWEIS: Tatigkeiten, die mit dem Austausch von wichtigen Bauteilen verbunden sind, missen in unserer Werkstatt

durchgefiihrt werden, besonders fur Gerate mit Druckfestigkeitsbescheinigung; dies soll dem Bediener die gesamte und korrekte
Wiederherstellung der Originaleigenschaften des Produkts garantieren.

verschiebung

Typen DW10 und DA10)

W Ablagerung von Festpartikeln in den Messkammern
des Gerats (mit Ausnahme der Typen DW10 und
DA10)

B Dauerhafte Verformung des Sensorelements
aufgrund von Ermidung oder
Bereichsuberschreitungen

B Veranderung der Elastizititsmerkmale des
Sensorelements aufgrund chemischer Korrosion.

B Leckage der Fullflissigkeit (ausgenommen Typen
DW10 und DA10).

FEHLFUNKTION WAHRSCHEINLICHE URSACHE ABHILFE
B Luftblasen in den Anschlussleitungen B Mit Hilfe der geeigneten Stopfen entleeren
Sollwert- (Kondensation bei Gaseinsatz; ausgenommen

B Messkammern demontieren und reinigen (bei der
Montage ist das Anzugsdrehmoment der
Schraubensicherung 80 N/m)

B Sensorelement kalibrieren oder ersetzen.

B Sensorelement kalibrieren oder mit einem
Sensorelement aus einem geeigneten Werkstoff
ersetzen. Falls nétig, einen Flissigkeitsabscheider
einsetzen

B Zur Prifung an den Hersteller schicken

Verminderte B Anschlussleitung verstopft oder blockiert. B |eitung prufen und reinigen.
Ansprech- B Haupt- oder Serviceventil teilweise geschlossen. B Ventil 6ffnen.
empfindlichkeit W FlUssigkeit zu viskos. B Gerat mit einem geeigneten
Flussigkeitsabscheider versehen.
Keine oder B Haupt- oder Serviceventil geschlossen. B Ventil 6ffnen.
fehlerhafte B Bypass-Ventil offen. B Ventil schlieRen.
Betatigung B Mikroschalterkontakte beschadigt. B Mikroschalter ersetzen.
W Elektrische Verbindungen gelockert. B Alle elektrischen Verbindungen prifen.
W Elektrische Leitung unterbrochen oder B Zustand der elektrischen Leitung prifen.
kurzgeschlossen.
Fehlerhafte B Unabsichtliche St6Re oder ibermaRige B Befestigung verandern.
Betitigung mechanische Schwingungen.

Abb.14 — DW-DA —
Befestigung der Halterungen
fiir 2"-Rohr

Abb.15 — DW10-DA10-

Abb. 16 - Montagebeispiel

Befestigung der Halterungen fir Wandbefestigung Befestigung am 2"-Rohr
2"-Rohr
(12)
i cﬂ%! .
| =k
.:q?_ o ~ e
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Abb. 17 - Beispiel fir Anschlusse - Abb. 18 - Beispiel fir Anschlusse -

13-29-£200346AT

13-29-E20033AT

1 - Dreiteiliges Fitting 5 - Dreiteiliges Fitting 9 - Sicherungsstuick 13 - Halterung fiir 2”-Rohr
2 - Dreifach-Ventilblock 6 - Hauptventil mit Ablass 10 - Bogen 14 - Senkrechtes Rohr
3 - Dreiteiliges Fitting 7 - Filter oder Stutzen 11 - Dreiteiliges Fitting 15 - Waagerechtes Rohr
4 - Rohrleitung 8 - Prifeinlass und 12 - Schrauben M6 (N°4)

Ablassschraube

HINWEIS Wird Gas oder Dampf als Prozessmedium verwendet, muss das Gerat hoher als der Rohreinlass angebracht werden (siehe
Abb. 18). Wird ein flissiges Prozessmedium verwendet, kann das Gerat sowohl héher als auch niedriger angebracht werden (siehe Abb.
17 und 18).
Abb. 19 - Rack-Montage Abb. 20 — Gerat mit Druckmittlern Typ DW496/DW197 und
DA496/DA197

E20300AT

E20305AT

[F20306AT
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Abb. 23 — Flillstandsiiberwachung ,Wet Leg Condition*
L [m] SB V1
q 8
Abb. 24 — Flillstandsiiberwachung ,Dry Leg Condition”
i
4
L (hy-hy) VAX.
_Li(hy-hy) |
hy, b
3 L 0(h) AP
h h*y Si-
h hy*y
T *, )
hs*y
V3lk
V5
D
Anhang 1 — Typcode
TYPCODE Weitere
D Informationen siehe
Datenblatt
|
1.1 Zindschutzart W Witterungsbesténdig
A L_Exd
1.2 Sensorcode L —-Niedriger Differenzdruck
- Mittlerer Differenzdruck
\' |_Hoher Differenzdruck
1.3 Leitungsdruck (statisch) 10 Max. Leitungsdruck 10 bar
40 Max. Leitungsdruck 40 bar
100 Max. Leitungsdruck 100 bar
160 L_Max. Leitungsdruck 160 bar
1.4 Elektrische Kontakte FJ rEiner
I D I LZwei

1.5 Kontaktausfiihrung

[~ Silber

Beispiel: eigensichere Ausfiihrung

Opti
|2| ptionen

Silber + Argon abgedichtet
Gold

Gold + Argon abgedichtet
Silber, einstellbare Totzone
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